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Service

Erlauterungen
Explanations

Der vorliegende Katalog soli Ihnen die Reparatur von Rollei -
Geraien und die Besteliung von Ersaizteilen erleichtern, Die
Kataloge (Reparatur - Anleitungen) sind nach Geratetypen
unterteilt.

Aus dem Inhaltsverzeichnis kénnen Sie ersehen, in welcher
Registergruppe die Gerate-Baugruppe zu finden ist, die Sie
reparieren oder als Ersatziet! bestelien woilen.

2ur besseren Handhabung des Kataloges sind unter Allgemeine
Hinweise die Erlduterungen zum Kaialog, der Sachnummern-
Schilissel, die verwendeien Symbole sowie die Kaislog-Be-
stelikarte separat angefuhrt.

Im Sachnummern-Schiiisset wird das Rollei-Sachnummern-
System erdutert.

Unter Symbole sind alle im Katalog verwendeten Zeichen fir
Fette, Klebstofte und Lacke sowie die Erklarungen iir die
Ersatzleit-l.iste angegeben.

Im Katalog beginnt jede Baugruppe mit einem neuen Biatt
{Vorderseite - Reparatur - Anleitung; Rickseite - Ersatzteil -
Liste} und kann sich je nach Umfang Uber mehrere Biatter
erstrecken.

Die Seiten der Reparstur-&nieitung sind in Schriftkopf, Ex-
plosionszeichnung und Reparatur-Hinweise unterteill

{m Schriftkopf ist das Ausgabedatum, die Blatt. Nummaer, die
Benennung und die Sachinummer der abgsbiideten Baugruppe
angegeben.

Beispiel flr die BlaftvNummer:j,.O . _0_?_
Katalog-Nummer W Lid. Blatt-Nummer

Registergruppe 1. Gerat

Die Explosionszeichnungen sind im Demontagepnnzip darge-
steilt und je nach Baugruppe mit bei 1 beginnenden Positicns-
Nummern versehan.

Cie Positions-Nummern der Beparatur-Hinweise sind mit denen
der Explosionszeichnungen identisch .

Sie kdnnen anhand der Explosionszeichnungen das Gerat
oder die Baugruppe bis zu einem bestimmten Teil demontie-
ren.

Anhand der Positions-Nummern ersehen Sie, welche Repara-
tur-Hinweise beim Montieren zu beachten sind.

Die zur Demontage und Montage erfordertichen Werkzeuge,
Lehren und MeBeinrichtungen sind in der Ersatzteil-Liste unter
Bemerkungen angegeben.

Die Ersatzteil-Liste bezieht sich immer auf die umseitige Ab-
bildung der Reparatur-Anieitung und ist in folgende Spaiten
eingeteilt:

Pos.-Nr Positions-Nummer entspricht der umseiti-
gen Explosionszeichnung.

KR X e Kennzeichen, siehe Symbole.

Sachnummer Erlauterungen der Sachnummer, siehe
Sachnummern-Schldssel.

Benennung Benennung des Ersaizieiles.

Stuck je Variante  verwendete Stuckzahl fur 1 Gerdt bzw.
Baugruppe

Angaben (iber Werkzeuge. Lehren und
MeBeainrichtungen, sowie die flir die Ver-
wendung erforderlichen Hinweiss.

Bemerkungen

Rollei-Werke Franke & Heidecke Braunschweig

The enclosed catalogue will facilitate the repair of Rollei
equipment and the ordering of spare paris. The catalogues
(repair manual) are subdivided into types of eguipment

From the table of contents you can see in which index group
the equipment-assembly group. which you wish to repair or
order as a spare part, is to be found.

To make the catalogue easy (0 handie the explanatory remarks
the layout of the catalogue, the index number key, the sym-
bols used and the order torm for addilional catalogues are
listed separately under general information.

Under index number key the Roliel index number system is
explained.

Under symbots all the markings used in the catalogue for
greases. adhesives and paints are iisted as well a3 explana-
Hons re the spare parts list.

in the cataiogue each assembly group starts on & new page
fon the front - repairs manual - on the back - spare parts list)
and can spread cver several pages according to its length.

The pages of the repair manual are divided into heading,
exploded view and instructions for rapair.

In the heading are included the date of publishing. the page
number. nomenclature. and index number of the assembiy
group iltustrated.

E.g. for the Page Number: 304010 5
catalogue number T l L seriat page number
ndax group --— i apparatus

The exploded views are shown with paris in a disassembled
state with position numbers for each assembly group begin-
ning with 1.

The position aumbers in the instructions for repair are the
same as those in the expioded views.

With the aid of the expioded views it is possibie to disassem-
ble the apparatus or assembly group to a particular part. The
position numbers indicate the order in which the instructions
far repair must be followed when assembling.

The toots, gauges and measuring instruments necessary for
(dis} assembly are indicated in the spare parts list under
remarks.

The Spare Parts List always relates to the overleaf iHlustration
of the repair manual and is diVided into the folfowing columns:

Pos. no. Position number cerresponds to the expioded
view on the fore side.

KR X: # markings: see symbols.

Index no explanatory remarks re thedindex number. see
indax number key.

Nomenclature  name of the spare part

Farts per Number of parts used for apparatus or as-
variant sembly groun
Remarks details about tools, gauges and measuring in-

struments plus instructions for their use

8-72
0.00.0200



Explications

Le bt du présent catalogue ast de vous faciiter la réparation
des appareils Roller 2t la commande des pigces de rechange.
Le comtenu des catalogues (instructions de réparation) est
classé suivant tes types d'appareiis.

Le sommatre indigue dans quel groupe de registre se trouve
le sous-ensemble que vous devez reparer ou commander en
piece de rechange

Pour taciliter le mamement du catalogue. le chapitre Instrue-
tions geénérales comprens a parl des Explicalions relatives
au catalogue. le systeme didentification des numéros de
repére. les symboles utilisés ans! gue la carie de commande
de catalogue.

Le numérotage des pidces adeopté par Rollei est expliqué dans
le systeme d'identification

Le chapitre symboles resume tous les symboles utilisés dans
le catalogue pouwr la designation des graisses, colles et vernis
et donne des explications concernant ta liste des pieces de
rechange.

Dans te catalogue, chaque groups de canstruction qui com-
mence par une nouvelle feullle (recto- instructions de répa-
ration; verso liste de pieces de rechange) peut, selen I'im-
portarce 2u suel. s'étendre sur plusieurs fevilles.

Les pages Insiructions de réparation comporient Pen-téte
ta vue eclatee el des indications pour {a réparation.

Dans l'en-téte figure la date de publication, ‘e numéra de
feuille, la désignation af le numéro-repére du groupe de con-
struction représenté.

Exemple pour la feuille n® 3040195
Numeéro du catalogue I7 T"T_ N° d'ordre de ia feulile
Groupe de registre —. L 1er appareijl

Les vues eclatees reorésentent organe desassemblé compor-
tant, suivant fe groupe de construction. des numéros de po-
sihien commengant par 1,

Les numéros de position figurant dans les instructions de
réparation correspondent a ceux des vues éclatées.

A T'aide des vues éclatées. il est possible de désassembler
Fapparsil ou le groupe de consiruction jusqu'a un cerain
point.

Les numéros de position renvoient également aux instructions
de réparation dont |l faut tenir compte au désassemblage.

Les oulils, gabarits et appareils de mesure nécessaires au
désassemblage et a I'assemblage figurent dans les observa-
tions de la liste de pieces de rechange

La liste des piéces de rechange se rapporte toujours a ia fi-
gure du recto de finstruction de réparation. Elle comporte
les colonnes ci-aprés:

N° de positicn. Le numéro de positien correspond 4 la
vue é&ciatée figurant au recto.

Kif X s Heperes, voir symbcles

Numero-repere  pour explicalions, voir systeme d'identi-
fication

Dasignation denomination de ia pigce de rechange

Nombre par nombre de pigce par appareil ou groupe

variante de construction

Observations renseignements  sur outils,  gabarits et
apparelds de mesure et sur les utilisa-
fions

8-72

0.00.0202
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Service

Sachnummern-Schllssel

1. Roliei-Sachnummern.

04 2851.00.0 00

2 eVl =
Variante

Anderungs-index
Kenn-Nummer

laufende Nummer

Typen-Nummer

2. Sonder-Mummern {ir Service

7529 0.01.0 00
T
Variante
Anderungs-Index
Kenn-Mummer
laufende Nummer
Typen-Nummer
Sondernummer fiir Service

00

01-98
0-9

00

01-39

41-59

61-62

67

&8

60

70-75

77-94

77

78

79

80

81

a2

a3

a4

85

86

87

88

89

90

91

92

93

94

95-99

01
02
03-0%
10
11-19
20
21-29
30
31-74
75-79
90-89

75
76
77
78
79

Roliei-Werke Franke & Heidecke Braunschweig

ohne Variante
Varnanten

Einzelteil, rohes Normiteil
Untergruppen

Baugruppen, Zusammenbau
Bearbeitungszustand fur Service
Bearbeitungszustand fur Service
elekir. Schaltmaterial

elektr. Bauteile

Hills-Untergruppen und -Baugruppen
Oberfiachenzustand fiir Normteile
Sonderoberfiachen

vergoldet

verkupfert

vernickelt

verkadmet

verchromt

At-eloxiert, Cu-blau gebeizt. St-briniert
phosphatiert

schwarz lackiert

braun lackiert

schwarz gebeizt

schwarz vernickeilt

nitriert und mit Molykote getrommelt
mit Molykote getrommielt

varzinkt, chromatiert

verzinkt, chromatiert, schwarz
verkaufsfahiges Gerat

Miete, Stifte

Schrauben und Muttern: metrisches Gewinde
Schrauben:; Grabgewinde
Gerate-Typen

Scheiben

Gerste-Typen

Niete, Stifte

Gerate-Typen

Schrauben; metrisches Gewinde
Gerate-Typen
Sonder-Nummarn fiir Service
Zubehor

Ersatzteile

Hilfsstoffe

79000 Lacke - Schraubensicherung

79100 Lacke - Lackierung

79200 Lacke - Verdunaung

78300 Ole

79400 Fette

79500 Dichtmassen
5-72
0.00.0300



Parts number-code

Qo"ei

Service

1. Roliel paris numbar.

04 201.00.2 00
Y eME T ], T
variant

ariation ingex
fication number

<

\
|
dent

dent

I sarial number
type number

2. Special Numbers for Service.

7829 0.01.0 490
TTT1T T T T
’ i i |  variant
! E varigtion - index
| igentification number
serial nuimber

typa number
speciat number for service

5-72
0.00.0301

oo

01-98
C- g

oG

01-39

41-59

81-62

87

68

&9

70-75

77-94

77

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

as

g0

91

92

93

94

95-89

00
01
02
03-09
10
11-19
20
21-28
30
31-74
75-79
90-99

75
75
77
78
79

withoui variant
variants

componants, bare standard part
subgroups ’
assembly group, structural components
manufactured state for service
manufactured state for service

alec. controls

elec. components

auxiiiary subgroups and assembly groups
finish for standard parts

soedial finish

gilded
copper plated
nickle plated

cadmium plated

chromium plated

Al-anodized, Cu-pickied blue. St-burnished
cosiettised (phosphate treatment)
painted black

painted brown

pickled biack

black nickle plated

nitrided and with Molykote barrelplating
with Molykote barrelplating

zinG plated. chromated

zine piated, chrornated, black

apparatus ready for sale

rivets. ping

screws and nuts; metric thread
SCrews; coarse pitch thread
apparatus - types

discs

apparatus - types

rivets, pins

apparatus - types

screws, metric thread
apparatus - types

special numbers for service
accessories

spare parts

auxiliaries

79000 paints - screw locking fluid
79100 paints - coating/finishing
79200 paints - thinning

78300 oiis

79400 greases

78500 sealing compounds

Rollei-Werke Franke & Heidecke Braunschweig



Rollei

Service

Symbolisation de piéces

1. Rollei numéros de piéces.

04201.00.000

T 7T "
%

Variante

Numéro - repére

Numéro d'ordre
Numéro de type

2. Numéros spéciaux pour service.

75290.61.0 00

‘|' T
Variante
Indice de rmodification

Numéro repére
Numéro d'ordre
Numeéro de type
Numeére spécial pour service

indice de modification

00
01-98
0- 9
00
0+-39
41-59
61-62
57
88
69
70-75
77-94
77
78
79
80
81
82

84
85
86
87
88
B9
90
91
92
93
94
95-99

o
01
02
03-09
10
11-19
20
21-29
30
31-74
75-79
90-99

75
76
77
78
79

Rollei-Werke Franke & Heidecke Braunschweig

sans variante
variantes

piéce détachéde, piéce standard brute
scus-groupes

groupes de construction, assemblage

Etat d'usinage pour service

Etat d'usinage pour service

Matériel éiectr. de montage

Composants électr. )
Sous-groupes et groupes de construction auxiliaires
Eiat de surface des piéces détachées

surfaces spécials

dore

cuivré

nickelé

cadmié

chromé

alu ancdisé, cuivre Dleuté, acier bruni
phosphaté

laqué noir

lagué brun

décapé noir

nickelé noir

nitruré et finition au motykote en tonneau
finition au molykote en tonneau
zingure, chromate

zingure, chromaté, noir
Appareil prét a la vente

Rivets, goupiiles

Vis et écrous, filetage métrique
Vis, filetage brut

Types d’appareils

Rondelies

Types d’apparells

Rivets, goupilles

Types d’appareils

Visg, filetage métrique

Types d'appareils

Numéros spéciaux pour service
Accessoires

Piéces de rechange

Matériel auxitiaire
79000 Laque - frein de vis
79100 Lague - peinture
79200 Lague - dilution
79300 Huiles
79400 Graisses
79500 Mastic d’étanchéité
5-72
(.00.0302






Rollei

Service

Symbole
Symbols

125
125
12DA-K

125L-2

A2

06

01-05

—+ 1968

1968

(NB)

(W)

BER TA.

Positions-Nummer links: Abgebildetes Tail
F‘osih‘ons-Nummér rechts: Nicht abgebildetes Teil
Geanderte Positions-Nummer

Spater eingeflgtes Ersatzteil

Kein Ersatzteil

Kein Ersatzteil, wird jedoch unter Reparatur-
Hinweise angesprochen

Ersatzieil, wirg nicht abgegeben
Co'mputer—ErsatzteiL wird nicht abgegeben

Ersetzt die davorliegende Indizes {index 3 fir
2.1 ung 0}

Ersetzt den (einen} davoriiegenden Index (Index 3
fur 2)

Ersetzt zwei davorliegende Indizes (Index 3 fir
2und 1)

Ersetzt drei davorliegende Indizes (lndex 4 fir
3-1)

Ersetzt vier davoriiegende Indizes (Index 5 fiir
4-1)

Ersetzt funf davoriiegende indizes (Index & fur
5-1)

Ersetzt sechs davorhiegende Indizes (index 7 fir
5-1)

Ersetzt sieben davoriiegende Indizes {Index 8 fur
7-13

Ersetzt acht davoriiegende Indizes ({index 9 fur
8-1)

Variante: Eingetragene Stiuckzahi wird in alien
Varianten verwendet.

Varianten: Eingetragene Stickzahi wird nur in
der angegebenen Variante verwendet.

Verwendung nach Bedarf

Verwendung bis 1968: Angabe der Gerate-Num-
mer moglich

Verwendung ab 1968; Angabe der Gerite-Num-
mer maglich

Nach Bedarf. bei Verwendung keine festgelegte
Stuckzahl

Wahlweise: bei Verwendung festgelegte Stlck-
zahl {je nach Service-Bereich und Ausfihrung).
Bereitschafis-Tasche-Taschenteil

Durchmesser in mm

Meterware

Meterware mit Langenangabe = 1 Meter

125

125

125A-K

125L-Z

® A-Z

G0

01-05

— 1968

1968 =

Rollei-Werke Franke & Heidecke Braunschweig

Position number left: illustrated part
Position number right: not illustrated part
Aitered position number

Spare part inserted later on

No spare part

No spare part, will be mentioned under repair
instructions

Spare part will not be supplied
Computer spare part wili not be supplied

Reptaces the previously mentioned indices (index
3 instead of 2, 1 and 0)

Replaces previously mentioned (one) index tin-
dex 3 instead of 2)

Repiaces two previously mentioned indices fin-
dex 3 instead of 2 and 1)

Replaces three previously mentioned indices (in-
dex 4 instead of 3-1)

Replaces four previousty mentioned indices f{in-
dex 5 instead of 4-1)
Replaces five previously mentioned indices (in-

dax 6 instead of 5-1}

Replaces six previously mentioned indices fin-
dex 7 instead of 6-1)

Repiaces seven previously menticned indices
(index 8 instead of 7-1)

RAeplaces eight previously mentioned indices
{index 9 instead of 8-1}

Variant: Number of spare parts marked up will
be used in all variants

Variants: Number of spare parts marked up will
be used in the variants indicated only

To be used if needed

Used until 1968: apparatus number may also be
specified

Used since 1968; apparatus number may also be
specified

It needed; when using, no tixed number of spare
parts

At choice;, when using, fixed number of spare
parts (dependent on service facilities and exe-
cution)

Ever - ready case; part of case

Diameter in mm
Material by the meter

Material by the meter with specification of length:
=1 meter

8-72
0.00.0400



Symboles

Rollei

Service

125

125

125A-K

1261.-2

]

® f-F

>

m

M

[

U0

01053

TOGE et

(NB)

[AW)

BER. TA.

@M,

1@M.,

B-72

Numaro de position a4 gauche: pikce représen-
the sur la figure

Numéro de position & droile: pigce non repré-
sentee sur 12 figure

Numére de positicn modifié
Piece de rechange ajoutée ultérieurament
Pas de pisce de rechange

Pas dge pigce de rechange, mais est mentionnée
dans fes instructions de réparation

Pizce ce rechange, non livrable

Pigce de rechange de computer, non livrable
Rempiace les préfixes (indice 3 pour 2, 1 et 0)
Rgmp\ane le {un) préfixe (indice 3 pour 2)
Aemplace deux préfixes {indice 3 pour 2 st 1}
Fempiage trois préfixes (indice 4 pour 3 - 1)
Remplace quatre préfixes (indice 5§ pour 4 - 1)

Remplace ¢ing préfixes {indice 8 pour 5 - 1)

Remplace six prefixes (indice 7 pour 6 - 1)

Rempiace sept oréfizes (indice 8 pour 7 - 1)
Faompiace huit oréfizes (indice 9 pour 8 - 1)

Variante: Je nombre de pidces mantionné est
utilisé dang toutes les variantes

Variantes: le nombre de pigces mentionng est
utliisg uniquement dans ta variante précisée

Utitisation sefon besoins

Utidisation jusqu'd 1968 1° Jdappareil peut &tre
Lrecisé

Utilisation & partir 1988 n® d'appareil peut étre
pracise

Suwant besoin: le nombre de wieces a utiliser
n'est pas précisé

Ay choix: te nombre de pidces i utiliser est pre-
cise (seion facilitds de service et l'exdcution)
Sac tout-peét, partie sac

Diameétre en mm

Matériel fivrg au métre

Matérial livré au meétre avec tndication de la
lpriguaur = 1 métre

12.00.0402

Follei-Werke Franke & Heidecke Brauns'chweig



Qollel

Service

Symbole fiir Hilfsstoffe
Symbols for auxiliaries

\4

1
2
3
4
5

10 =

Lack zur Schraubensicherung und Folienkleber

= 78001.00.0 Schraubensicherungsiack grau

= 79002.00.0 Schraubensicherungsiack schwarz
= 79003.00.0 Zchraubensicherungslack Stalok-400

= 789004.00.0 Plastikkleber P500
= 79005.00.0 GieBharz Leguval
= 79006.00.0 Uhu - Kontakt

= 79007.00.0 Schraubensicherungsiack farblos
= 79008.00.0 Schraubensicherungslack Z4/1267A

= 79009.00.0 Pattex - Kleber

= 79010.00.0 Kemponentenkleber Technikell 877

11 = 79011.00.0 Planatol-Rapid-Kleber

12
13
14
15

A

\V/

1

O

1
2

[=-IF I SN A &

7

10
11
i2
13
14
15

L

1
2
3

= 79012.00.0 Zementleim Typ 2001

= 79013.00.0 Prestik AE 4 MM-Kleber

= 79014.00.0 Sicomet 85 - Kieber

= 79015.00.0 Kunsistoffkleber Isarplast L526

Lack zum Lackieran

= 79101.00.0 Lack schwarz hafbmatt
= 79102.00.0 Lack schwarz todmatt

Lackverdiinnung und Harter

= 79201.00.0 Verdinnung (Pattex)
= 79202.00.0 Verdinnung K2 (11907)
= 79203.00.0 Terokal-Verdinner K
= 79204.00.0 Lésungsmittel C (95C5)
= 79205.00.0 Ago - Zusatz |V

= 79206.00.0 BP - Hértepaste

= 79207.00.0 Verdiinner 220 f. W

(4]

79301.00.0 V-0I 1208/65
79302.00.0 Synthetik - 81 9010

Fett

79401.00.0 Kaltefett KF 0365 M

79402.00.0 Vaseline

Kéltefett KF 0963
79404.00.0 Sonderfett LO 33
79405.00.0 Scnderfett LO 3340/M
79406.00.0 Molykote Dx-Paste weiB

= 79407.00.0 Sonderfett LO 1160 D/300

= 79408.00.0 Sonderfett LO AL5/B1

= 79409.00.0 Sonderfett LO AL5/25

= 79410.00.0 Sonderfett LO OR/5A

= 79411.00.0 Sonderfett Viscobil griin

= 79412.00.0 Molykote Paste G

= 79413.00.0 Molykote Paste BR2C

= 79414.00.0 Kontaktfett Elektrolube 2G-X

= 78415,00.0 Sonderfett Retinax G

W nmuwn
e |
©
oy
<
Lo
o
Q
Q

Dichtmasse

= 79501.00.0 Kartuschen , Terodicht”
= 78502.00.C Silikon Wiarmeleitpaste KF400
= 795038.00.0 Wewo-Kiebekompound K28

1

11 = 78011.00.0

1
1
1
1

A

\V/

O

Rollei-Werke Franke & Heidecke Braunschweig

Paint,screw locking and film adhesive

1 = 79001.00.0

3 = 79003.00.0
4 = 79004.00.0
5 = 78005.00.0
6 = 79006.00.0
7 = 79007.00.0

8 = 79008.00.0
9 = 79008.00.0
0 = 79010.00.0

2 = 79012.00.0
3 = 79013.00.0
4 = 75014.00.0
5 = 79015.00.0

screw locking paint grey
screw locking paint black
screw locking paint Stalok-400
plastic giue P500

chasting resin Leguval

Uhu - contact {contact adhesive)
screw locking paint colorless
screw locking paint Z4/1267A
Fattex glue

component-glue Technikoll 877
Planato!-Rapid-glue
cement-lime type 2001

Prestik AE 4 MM-glue

Sicomet 85 - glue

Plastic-glue lsarplast L526

Paint - coating

1 = 79101.00.0
2 = 79102.00.0

= 79201.00.0
= 79202.00.0
79208.00.0
79204.00.0
79205.00.0
79206.00.0
79207.00.0

!

1
2
3
4
5
2]
7

I

oil
1 = 79301.00.0
2 = 79302.00.0

Grease

79402.00.C
79403.00.0
79404,00.0
79405.00.0
798406.00.0
79407.00.0
79408.00.0
79409.00.0
79410.00.0
79411.00.0
79412.00.0
79413.00.0
798414.00.0
79415.00.C¢

L | T {1 (A T

Sealing

1 = 79501.00.0
2 = 79502.00.0
3 = 79503.00.0

Paint black half mat
Paint black

Paint - thinning and hardener

Thinning (Pattex)
Thinning K2 (11907)
Terokal-Thinner K
Solvent C {9505)
Ago additive IV

BP - hardener pasie

Thinner 220 f. W

V-Gil 1208/65
Synthetic - Oil 8010

low temperature (cold) grease KF 0365 M
Vaseline

low temperature (cold) grease KF 0963
special grease LO 33

special grease LO 3340/M

Molykote Dx-paste white

special grease LO 1160 D/300

special grease LO ALS/B1

spacial grease LO AL5/25

special grease LO OR/5A

special grease Viscobit green
Molykote paste G

Molykote paste BR2C

contact grease Elektrolube 2G-X
special grease Retinax G

catridge “Terodicht” (sealant)
Silikon heat conductive paste KF400
Wewo compound K28

7-73
0.00.0500



Symboles pour auxiliaires

Rollei

Service

v tLaque frein de et adhésifs

79001.00.0 Laque frein de vis gris

79002.00.0 Laque frein de vis noir

79003.00.0 Laque frein de vis Stalok-400
79004.00.0 Colle pour matiére plastique P5SC0
T9005.00.¢ Résine a couler Leguval

79006.00.0 Uhu-Contact (adhésii)

79007.00.6 Laque frein de vis incoloré
79008.00.0 Lague frein de vis Z4/1267 A
78008.00.0 Colle - Pattex

79010.00.0 Celle de composanie Techniko!l 877
79011.00.0 Colle Rapid - Planatol

79012.00.0 Colle - ciment

79013.00.0 Colie - Prastik AE 4 MM

79014.00.0 Colle Sicomet 85

79013.00.0 Colie pour matiére plastique Isarplast L526

A Lague & peindre

= 7H101.00.0 Lague de vis noir semi-mat
= 79102.00.0 Laque de vis noir mat

L | V| [ A [ 1

J

@ Diluani et durcisseur

1 = 79201.00.0 Diluant (Pattex)

2 = 79202.00.0 Diluant K2 (11907}

3 = 79203.00.0 Diluant Terckal K

4 = 79204.00.0 Dissclvant C (9505)

5§ = 78205.00.0 Additif Ago IV

6 = 79206.00.0 Durcisseur BP en péite
7 = 78207.00.0 Diluant 220 pour W

@ Huile

1 = 79301.00.0 Huile V 1208/65
2 = 78302.00.0 Huile synthétique 8010

(iraisse

1 = 79401.00.0 Graisse basse température KF 0365 M
2 = 79402.00.0 Vaseline

3 = 79403.00.0 Graisse basse tempéture KF 0963

4 = 79404.00.0 Graisse spéciale LO 33

5 = 78405.00.0 Graisse spéciale LO 3340/M

6 = 79406.00.0 Pate Molykote DX blarche

= 79407.00.0 Graisse spéciale LO 1160 D/300
79408.00.0 Graisse spéciale LO AL 5/B1
79409.00.0 Gralsse spéciale LO AL 5/25
79410.00.0 Graisse spéciale LO OR/5A
79411.00.0 Graisse spéciale Viscobhil vert
79412.00.0 Pate Molykote G

79413.00.0 Pate Mclykote BR2C

79414.00.0 Graisse de contact Elekirolube 2 G-X
79415.00.0 Graisse spéciale Retinax G

I (O [ 1 A

| - Mastic d'etancheite

1 = 79501.00.0 , Terodicht” en cartouches
2 = 79502.00.0 Pate silicone thermoconductrice
3 = 78503.00.¢ Colle compound K28

7-73
£.00.0502

Roliei-Werke Franke & Heidecke Braunschweig



_QRoliel
Service

Braunschweig

REPARATUR — UNTERLAGEN
REPAIR ~ INSTRUCTIONS

12 =77 1,01.060,74.

Rellei 35 S
19000.99.1 21

Ersatzteil - Sortiment Svcherkamera Rellei 35 3

19000,99.1 21

1, Iusatz ~ Sortiment Rellel 35 § fiir 100 Ger¥te

Variante 21

Pos. LKW Stuck

verchromt (hell) mit Sonmar 2,8/40

Benennung

Sachnurmar

Bemerkungen

05
0,5
170 -
a N8
81 0,5
9,5

2. Lrsatzteil ~ Sertiment

3, Ersatztell - Sortiment

— 3,19%
976 —

Kappe Rollel 35 S, verchromt
Aufzughebel
Inhluerklager

Lahlwerklager
Rickwand, verchromt

ROckwand, verchromt

19E00.45,1 21
19630.00,1
10800,03.7 01

19800.03.3 ™
19800.41.2 01
19800.41.5 0

—=- 1719765 daflr
19800, 033 01 mit Umbau

11977 —
— 12,1976
11977 —=

fir Gleichteils (Sucherkamera = Grundgerit) siehe Seite 1.02.060.1% = 16s

foe Verschlud mit Sonnar 2,8/40

19750.41.0 02
19750.41.1 O

Rollel =~ Werke Franke & Heldecks, Braunschwelg

siehe Seite 1.05.000.21 - 22.
sighe Seite 1.05.060.11 - 13,

Anderungen vorbehalten




Goiled REPARATUR — UNTERLAGEN - 77 | T.01.060,22,

) 3 . Rallel 35 3
Service REPAIR ~ IMSTRUCTIONS oilel 53
Braunschweig 19000.99.1 22/27

Ersatztell = Sortiment Sucherkasers follel 7 & 900,991 22427

1. Jusatz = 3artisert Rolisl 35 3 for 100 Gerste

Variante 22 schwarz {lackisrts mit Sonvar 2,804
Yarianie 27 sehware (Aly - ) mit Seowsr 2,850
Pog., LiW Sibck Benennyng Sauhnymmer Samerkuncen
g1 0% Ysope Roilsl 35 3, sehwar: 19600, 41,1 22 —= 19%
1,5 Koppe Rellel 35 3, Aly - sw TSR0, 27 16576 —=
8,5 Sufzughshel 10606 00,2
K70 - Iehluwarkisger 6B, 3.2 OF - 12,9765 dafur
ORI0.03,3 02 mit Usbau
X # Jehlwerklager MEDD.0E.3 G2 11977 —
81 R Rickwand, schwsrz RN 45T (7 12,4976
0,5 Rlickwand, sehwary GERLLE1S &7 1o H5IT

2, frsatziail = Sortiesnt fir Gleichteile (Sechoriaoers - Grundger®t) siehs Seite 1.02.080.11 - 16,

n

3, Eragirtell - Sortiment fir Yerschlud eil lonsgr 2,8/80

e P14 W10 07 shuhe Selte 1.05.060,71 - 22,
1aPh e 197G O sishe ity 1.05.050.11 = 13,

Rollel = Warke Franks & daldecke, Brgunschuein Encerungen vorbahalten
% 1 b



-1 1.02.060.11 +

REPARATUR ~ UNTERLAGEN

Service REFAIR — INSTRUCTIONS Sucherkaera Rollei 35 S
Braunschweig 19000,42,0 99

Ersatzteil - Sortiment f0r Gleighteile (Sucherkamers - Grundgerat) €0r 100 Gerdte

Pos, LKW Sthick Banennung Sachnummer Bemerkungen
8,5 Senkniet DOBTGLB4.1
(i ivlinderaiet BT, 84,0
i3 Senkniat HBE0.BE,0
K k8 Iylinderniet 00RE1T,82.0
3,% Halbrundniat 00682.00.0
K He Ivlinderniat DUBBT.BZ.0
0,2 Seiksohrauhe M023.82.0
81 Hg Linsengchravhe M1 4x2 3 047930 —e 71976
70 - iylindersehraybe G1073.93.0 —=1977; daflir 01707,84.0
2,1 Iylinderschranbe 1095.93.0
70 - Iylindarschraube 04910.82.0 —1077; daftr 01157,93.1
0,2 Flachkonfschraube 11167.9%.1 1977 ——
70 - 1ylinderschraube (11187.82.1 —=1977; dafir 01706,93.0
70 - Tylinderschrauhe (1206874 —=1877; daffir 01751.93.0
0,5 flachkonfschravke M246.85.0
0,3 Tylindarschraube 01357, %4,0
0,9 Ansatzschraube 11600,.93.0
0.4 Zapfanschraibe D05, 93,0
0,2 Anzatzschraubs 01404 ,93.,0
HB ansatzsehraube 11505,95,.0
0,2 bosgtzachraube 406,52, 1
0,3 Ansatescheaubs 03607.85.0
70 - Iylinderschracbe 0t Z.84.0 - 19773 dafir 02113.62.0
0,5 Iyiinderschraube DT840
0,1 Ivlinderschravhe 01415,00,0 197% —
10 - Iylindsrsehraube §1615.82.0 —=109763 daflie 01415,00.0
1 Angatzschraube 01816,84.0
z 1ylinderschraube 01417,85.0
0,3 Iylinderschraubs 01478,93.0
0,2 Serkschraube 1h31.9%,0
&0 N Ansatzsshryube 01583, 00,0 —— 1075
? Formsohraube 09672 84,0
1 Krevrschlitzonhravbe 31700.87.0
1 kreuzschlitzsehraube (470,04 .0
0,5 Krauzsohlitzsohraube 11702 .0%.0
0,3 Kreuzzonlitzachraube 04706.93.0 P4 —
0,3 Ereuzschlitzschraube 11707 84,0 197 —=
0,3 Kreszschlitzschraube 0717934
0,3 Kreuzschlitzschrauba 01717. 9.0

1 Krauzsehiitzschraube 01751.53.0 w7 —



Bervice
Braunschweig

REPARATUR — UNTERLAGEN

REPAIR INSTRUCTIONS

12 - 77 102,060,712 +

Sucherkamera Rollei 35 5
19000.42,0 99

Pos.  LHW Stiek Senennung Sachnummer Bemerkungan
B4 Schlitzmutter 01856.93.0
0,4 Ansatzschraube 02113.82.0 1977 —
s - Iylinderschrause 02123.93.0 —=1975; daftir 02938.00.1
&9 3 Iylinderschraube 02138.00.1 1975197 daftr
0221(:,93.0
0,5 {ylinderschraube 2710.9%,0 1977 -
08 Iylinderschravbe M1,bx1,5 02267.93.0 7.987%6 —
2 Kreuzschlitzschraube (2942,.84,0 1977 —
N Sgheibe 0,05 (3400.00.0
8 Scheibe 0,1 03601, 00,0
0,2 Abstimmscheibe 04608 00,0
0,3 Rismenkalter 0500600,
1,3 Rastfader (5097, 0041
8 Steckschuhfedar 06506.90.0
70 - Sicherungsschaibe 2,3 10024,90,0 19753 dafilr 10074,00.0
0,3 Sicharungsring 10070940
48 Sicherungsscheibe 1,2 100712000
8 Sicherungsscheibe 1,9 10073.00,0
H3 Sicherungsschalbe 2,3 10074, 20,0
0,5 Scheibe 10103.00,0
3,9 Tedarschaiba 10117.85.0
0.5 Sehaibe 10257,93.0
ki Schelbe 10259.93.0
0,5  Scheibe 10260,00,0 1977 —=
0,4 Seneihs 1026L,82,0
0,3 Sehelbe 10269.00,0
A Sgheibe 0,8 10279, 00,1
i Scheibe 0,1 10780,00,0
HE Scheiha 10305,0C.0
KB Scheibe 1,0 10436.00,0
Kz B Gehiuse 19000.01.3 el
2,2 Hebel 19000.02,0
0,7 Platine 15000083
0,2 Lagerplatte 19000, 1040
0,7 Plating 19000.12.2
4,1 Platine 19000.13.0
0,3 ichse 19000, 14,0
9,1 laharad 22,0 DMR 19000.15.2 01 Wl
0,1 lahorad 21,8 DM 19000,15.2 02 it
0,4 Zsharad 21,6 OMR 19000,15.2 03 wil
0,2 AuslBsehabal 19000.17.0



Service
Braunschweig

REPARATUR — UNTERLAGEN

REPAIR — INSTRUCTIONS

12 =7 | 1,02.060.13 +

Sucherkamerz Rollei 35 §
19000.42.C 99

Pas.  LHW Stlck Benennung Sachnummer Bemerkungen
0,3 iiffarential 19000, 18.0
0,% Batteriedackel 19000, 19,4
0,3 Sucher 13000,20.1
70 - Leiste 19,5 mn 19004600,1 e 19775 dafiy SK 2874 +
K 1919 3
0,1 Schenkel fedar 19009, 00,0
0,2 {ahnrad 19010, 00.1
0,3 DruckTeder 19011.00.1
0e5 flansch 19012, 00,1
& - fahnrad 190613.80.1 —=1977; dafir 10260.00.0,
19013.00.2, 19014.00.2 +
19021, 00,0
0,5 Kupplung 18093.00,2 1977 —
8 - Scherke) feder 19014,.00.1 —1977; daflir 10260.00.0,
19013,00.2, 19014,00.2 +
15021, 00.¢
0,5 Sghenkelfeder 1901%.00.2 1977 —
0y Hebel 19016,00.1
NB Fermschraube 19017.90.0
iR Schenkelfader 19018, 00.0
03 Hebel 19099, 001
042 Schenkel feder 15020,00.7
0,5  Iahnrad 19021, 00,0 1977 —
042 Spuls 19025.00.1
0,1 Achse 19026,00.2
0,1 Druckfeder 028,00,
0,2 Kurvenscheibe 19029..00.1
70 B Trsasportachse 19040, 00,2 — 719763 dafile 19040,00.3+
19041.00.3
0,1 ransportachse 19040.00.3 721976 —
81 0,5  lahnrad 2,8 DR 19041,00,2 — 71,1976
0,3 Ighnrad 2,2 OMR 19041, 00,3 71976 —
{1y5 Oruckfeder 19042, 00,0
0,2 Feder 19053001
0,5 Filmblhne 16055 00,3
0,3 Spiegelrahmen 19069, 00.4
0,3 Lagerbalzen 10072000
G,2 Lugfeder 19078.00.1
0,2 Hebel 16079,00,0
0,2 Ausqleichslaiste 0,05 15090.00,0
0,2 Auysgleichsleiste 0,1 : 19091.0C.0
2 Abdeckblach 1509%.00.0



Service
Braunschweig

REPARATUR — UNTERLAGEN

REPAIR — INSTRUCTIONS

12 =77 1.02,060.1% +

Sucherkamera Rollei 35 §
19000.42.0 99

Posa  LH4 Stlick Senennting Sachiummer Semerkungen
0,5 Abdeckblech 19095.00.0
1 Lichischutzrahmen 19097.00.2
1 Klehefolie 194062, 00.0
X 0.5 Sehild PX 625/H-D 1504,00.4
0,2 Abdeckblech 19105, 00,0
0,3 Klebefoiie 19107000
0,3 Einsatzstlck 19108.00.0
043 Einlegering 19111.00.0
1 Abdeciring 16112, 00,0
0,3 Klzhafolie 19114.00,0
3,5 fontakifeder 19117000 101977 flir 19800.41.3
0,3 Platine 19200.01.1
051 Kontaktwinkal 19200,02,0
0.2 Winksl 19200.03,0
0,2 Transperthebel 16200,04,0
G35 Andruckplatte 19200 05,2
0,3  Xontaktfeder 19201.00,1
1,1 Lagerachse 19206000
041 Feder 19209, 00,0
0,2 Hepel 43° 19210,00.0 01 w2
8,2 Hebel 35" 19210600, 02 w2
He Fadar 19211, 00,0
0,7 Fedar 19215.00.0
70 - Sperrieder 19716, 00.0 e 7,19765 daflir 1926,00, 1+
: 19217.00.1
0,3 Sperriader 19216.00.1 7:1976 —
70 o= Blattfeder 19217:00.9 - 7.1076; dafiir 19217,00. 1+
1921600, 1
Gq3 Blatifeder 19217001 71976 ~—
- Platins 19275.00,2 —=12. 1976 daflir 19225,00.3
& 0,3 Platine 19225, 00,3 12.997% —
0,5 Buchss 19228, 00,0
K NB Belichtungsmesser, kpls 195004 1,0
K NE Knopfzelle PX 629 19511690 5
0,2 Schizher 19600, 01,0
0,5 Frantplatte 19600.05.0
0,3 Augldsknopt 10614.00,0
0,3 Fadarring 19615.00,0
0,3 Sichtfengter 19647.90.0
0,3 busiBsestift 5,4 am 19618,00.0 L)
0,3 AuslBsestift 5,6 mn 19619, 00.0 wuth



i - 17 120206015 +

Rolle REPARATUR - UNTERLAGEM

Service REPAIR — INSTRUCTIONS ucrerianera foilel 35 3

Brounschweig 49000.42.0 99
Pose  LHW Sthek Bangniiag Semerkungen
0,1 Gruskf
05 Farmseh:
4 Lyl inder
2,8 Buehse
5 Riink ha
Z fromtplatieniolis
R Sphenkald
0,%
K70 HB wuh ; —=1976
K70 il sty - 1976
K iB 1076 —
- —e 10775 daflie 19758.0041
1 MW —
2 w3 Hihe 1,0 nm
£ wel; Hihe 2,0 mm
- Sheibe 0,7 1875 —=-1077; daflr
19768 600, 1
0,5 Scheite 4,7 1977 —
- Spheing 0% 1975 —=1877; daflr
19769.00.1
0,5 SECRGR Y77 e
3,0 1917 —
3,3
0,3
8,5
Hg
K [iE]
X 0,2
8,3 1, 50,0
8,3 Achse TRAEELU0.Y
0,3 1075, 0.1
8,3 125, 00,0
) THERG, 00,0
NB
433
g3
5 - 12,4976
4 HE
0%




Rolie

Bervice
Brounschweig

REPARATUR — UNTERLAGEN
REPAIR — IMNSTRUCTIONS

12 102,060,164

Sucherkazera Rollei 35 §
15000520 95

Pos.  LHK Stuek Benennung Sachnummer Bemerkungen
4 0,3 Klemeteder 26140,00.1
K #g Knopfealls Hed 39570,60.0 W3
ik Wolle 2,5 MRy 50 Gramm 75052, 0G0
- AT ~ Beli Roliel 35/ 358 75130.01,0
il - 4T w Sonsar 2,8/40 mit Yerschlud 75197.01.0 0 — 1976
76 - A1 o Sonnar 2,8/%0 nit Verschlud 75197,01.0 (2 ——= 1976
- AT = Sonnar 2,8/40 eit Varschlug 197011 01 1676 —-
it Stesksehuh 5891, 00,0
HE ise =~ Sehlawch B 50006 1 TA850,68. (Lange 25 mm)
0,3 Tragschlaufe, verchromt 050,590 91
Z Laists 47,7 me SK 287k 1697 =3 nur fiir Service



Rollei

Service
Braunschweig

REPARATUR — UNTERLAGEN
REPAIR — INSTRUCTIONS

g - 77 105,060,171 +

Sucher = Kamera

19750,41.7 01

Ersatzteil - Sortiment Verschlub wit Somnar 2,8 / 40 fiir 100 Gerite

19750.41.1 01

Pog.  LHW  Stilck Benennung Sachnummer Bemerkungen

2 Iylinderschraube 01507.77.0 1976 -

- Iylinderschraube 01507.54.0 — 1976; dafiir 01507.77.0
0,5 Iylinderschraube 01508.77.0 1974~

- Ivlinderschraube 01508940 —1976; dafiir 01508.77.0
1 Senkschraube M1,4x5,5 01592930

0,3 Iylinderschraube 01650, 77,0 1976 —

- Lylinderschraube 01650,93.0 —1976; dafir 01650.77.0
0,3 Linsenschraube 01651,77.0 1976 —

- Lirsenschraube 01651.93.0 —1976; dafir 01651.77.0
3 Senkschraube 02118,53.0

1 Iylinderschravbe 02169.93.0

1 Sicherungsscheibe 1x0,2 10032,00,0
N8 Steherungsscheibe 1,2 10071.00.0

HB Stcherungsscheibe 1,5 10072,00,0

? Federscheibe 10262.95.0

Z Federscheibe 10430.93.0

Z Seheibe 10432.00.0 w17

2 Scheibe 10433.00.0 Wi

2 federscheibe 10434 00,0

1 Beilage 10435, 00,0

0,6 Lamelle 19330.03.0 01

0,1 Lamellenring 19300.04.0 ¢1

0,1 Sektorendeckel 19306,00.1

b 0.3 BlsndenschlieBfeder 19307.60. 1

0,3 Sektorenschliefifeder 19309.00.0

]: Sektorenbeilage 19317.00.0

MB Grundplatte 19400.02.0 (01

0,2 Antrieb 19400.03.0

0,3 Hammwerk 19400,05.0 01

#b Riegel 19400.08.0

0,2 Blendenstellschigber 19400.09.0

0,3 Ieit - Hgechfihrkurve 19400.11.0

4 Leit - Stellscheibe 19406,12.0

1 Blendenstellscheibe 2,8 19400,13.0 03

NE Anschlagbushse 2,h 19420, 00,0 w12

NB Anschlagbuchse 2,6 19421.00.0 w12

B Ansthlagbuchss 2,8 _19472.00.0 w12

B Anschiagbuchse 3,0 19423.00.0 ww12

i1 Anschlagbuchse 3,2 19524,00,0 w12

"B hnachlagbuchse 3.b 16425.00.0 ww12

VerschluB mit Sonnar 2,8 / 40




Rollei

REPARATUR -— UNTERLAGEN

§ - 77 '3_a_055660512 +

Sucher « Kamerz

Service REPAIR — INSTRUCTIONS Verschlo nit Sonnar 2,8 / 40
Braunschweig 19750.41.1 01
Pos,  LHW  Stilck Benannung Sachnummer Bemerkungen
MB Anschianhuchse 3,6 19426.,00.0 wa12
0,3 Hachilheschisherfeder 16479,00.0
0,3 Blendenschieberfader 19430.00.0
0,3 Ieithebelfader 19431.00.0
B Aisldser 19432, 00,0
0.3 Ausrenksperr feder 19433,00,0
0,3 Kurvenscheihe 19434 ,40.0
0,3 AuslBserfedar 16435, 00,0
1 Filmwertsteller 194736,00,0
0,3 Filmeers o Bachfthrkurve 19438, 00,0
1 Merksteller 19439.00,0
0,3 Riegelfeder 18440, 00,0
0,3 Riegeisperre 19441,00,0
0,5 Ausrenksperre R = 9,70 16442,00.0
HB Merlskalenring 19452, 00,0
k3 Filimwer{skaleneing 164%4,00.0
NB Hemmhobel feder 19401,00.0
0,2 Sperrhebalfeder 19479,00.0
3,5 Aatrishsfeder 18480, 00,0
e Papierstreifan 0,08x92,5 19482, 00.0
0,3 Bizndenkurve 19465, 00,0
0,1 Sektgrenring 1,40 19700, 04,0
0,2 Hitnzhmer 19703.00.0
KRB Apszizniet 20378.,00.6
0,5  Blendenvelle G0° 16750,01.0
3,5 Lightscheeht 19751.00.0 - 1977
- Tubus M78,7x0,50 19757, 00.0 — 19765 dafir 19752.00.1 mit
19759.00.1 + 19766,00,1
0,5  Tubus M28,7x0,50 19752.06.4 107 e
] Haliering 19755000 1976
2 haltesegnent 1975300, 1976~
- R¥ndelring M28,7x0,50 19754000 = 1977: datir 19754001 + 19758.00,1
0,5 Réndelring MZ8,7x0,50 19754,.00.1 1877 -
0,2 Sektoremslle 17° 50° 19756,00.0
- Fubkrungshtlse 14759.00.0 ~ 1976; dafiir 19759.00.1 und
n.8. 19792.00.0 auf £ 308
aufreiben
0,3 Fhrungskliise 19753, 001 1976 —
0,1 Fithrungs§lansen 159761.00.0
0,5  Filzstreifen 1 - 71,20 19767,60.0 wth
0,3 Filzstreifen 1,21 = 1,40 19763,00,0 't
- Fihrungsschravhe 16766.00.0 -= 19703 dafiir 19766.00.1 und

neBs 19752.00.0
auf @ 208 avfraiben



8- 77 1.05.060.13,

QOH@E REPARATUR - UNTERLAGEN Sucher — Kamera
Service REPAIR — INSTRUCTIONS Verschluk mit Sonnar 7,8 / 40
Braunschweig 1975041, 01
Pos.  LHW  Stick Banennung Saghnummer Bemerkungen

0,5 Fibrungsschraube 1%766,00.1 1976 o

NE Buchise 1,80 16767.00,0

B Winkelhebe! Sel.= Stufe 1 29300030 w3

Ng Winkelhebel Sal.- Stufe 2 29300.04.0 W3

B Winkelhebal Sal.=— Stufe 3 203006.05.0 we13

4B Winkelhgbel Sel.- Stufe 3,5 29500060 w13

MR Winkelhebel Jel.~ Stufe & 79300.07.0 w13

B Winkelhebel Sel.~ Stufs 5 29300,08..0 w13

HB Winkeihehel Sela- Stufe § 29300.09.0 w13

HE Winkelhehel Sel.- Stufe 1,5 29%00,20.0 w13

KB Wirkalhehe! Sele= 3tufe 2,5 29500,21.0 w13

b Winkelhabel Sel,~ Stufe 4.5 29300, 22.0 w13

MB Winkelhabe!l Sel.= Stufe 5.5 29300, 2%.0 we 13

1! Winkelhebel Sel.~ $tufs 7 29300, 240 w13

i Klinkenfeder 26339.00.0

3 Sektor 1,40x2,20 79416,00.0

0,5 Lichtsshacht SK 1919 8 1977~







Rollei

Service

Braunschweig

REPARATUR - UNTERLAGEN
REPAIR — INSTRUCTIOMS

8 =77 1.05.060.21 +

Sucher - Kamera
Verschlup mit Sonnar 2,8/40
19750.41.0 02

Ersatzteil - Sortiment Verschiufl ait Somnar 2.8 / &0 fur 100 ferdte

19750,41.0 02

Pos. LW Stpek Bananaung Sachnummer Bemerkungen
? Iylinderschraube (1507, 77.0 1976 ~=
~ Iylinderschraube 015075340 -+ 1976; dafir 01507.77.0
0,5 Iylindarschraube {1508.77.0 1976 —
- Iylinderschraube (1508.54.0 -+ 1976 dafir 01508.,77.0
0,3 Zylinderschraubs 01650,94,0 02
0,3 Linsenschraube 01551940 02
1 Senkschraube 01674.93.0 06
1 Senkschraube 02118,93.0 06
1 Iylinderschraube 02169.93.0
1 Sicherungsscheibe 0,9x0,2 10032.86.0 02
1] Sicherungsscheibe 1,2 $0071.00.0
NB Jicherungsscheibe 1,5 16072.00.0

2 Yederacheibe 10262.93.0

2 faderscheibe 10450.93.0 02

2 Scheibe 104%2.00,0

2 Federsgheibe 10434,00,0

1 Beilage 10435.00.0

0,6 Lamalile 19300,05.0 01

0,1 Lamellenring 19300, 04,0 01

0,1 Sgitorendeckel 19306,00.1 08

0,3 Blendenschlief feder 19307.00.0 06

0,3 SektorenschlieBfeder 19309,00,0
KB Sektorenbeilage 19317.00.0
HB Grundplatie 19400, 02.0 02

0,2 Antrieh 16400, 03,0

o5 Hiemeg vk 19400, 05,0 02
B Riegel 13500, 08,0

8,2 Biendenstellschieber 16400, 05.0

0,3  leit - KachfGhrkurve 16400,11.0 02
NB leit = 3tellscheibe 15406,12,0 W 7
1 Zeit - Stellscheibe 19600, 12,0 02 ww 2
HB Blendenstellscheibe 2,8 19400, 13.0 03 wa b
i Blendenstellscheibe 7,8 19:00,13.0 04 W
0,3 Kzchfthrschieberfeder 49426,00.0

0,5 Schenkelfader 19579.00.0 12

0,3 Biendenschisberfedar 19430,00.0

0,3 leithebelfeder 19631.00.0
Ng AuslBser 19432.00.0

0,3 husrenksperrieder 19433.00.0

3,3 Kurvenscheibe 19434 ,00,0 02




Rollei

Service

Braunschweig

REPARATUR — UNTERLAGEN
REPAIR — INSTRUCTIONS

877

1.05.060.72.

Sucher - Kamera
VerschluB mit Sonmar 2,8/40
19750.41.0 02

Pos.  LHW  Stick Benennung Sachnumner Bemerkungen
0,3 husipsefader 19435,00,0
1 Filmwersteller 19436.00,0
NB Filmwer{ — Machfihrkurve 19438.00.0 w1
0,3 Filmwert — Nachflihrkurve 19438.00.0 07 w ]
4 Merksteller 19439.00.0
0,3 flegel feder 19440, 0.0
0,3 Aimgelsperrs 19441.00.0
KB husrenksperre R = 9,70 10442.00.0 Wi 3
0,5 Ausrenksperre 9,55 15442,00.0 02 Wy 3
B Filmweriskalenring 19454 ,00.0
0,2 Sperrhebelfeder 19479, 00,0
0.5 Antriebsfeder 19480, 00.0
HE Papigrstreifen 0,08x93,1 19432, 00.0 06
#B Blandenkurve 19495,00.0 W 5
0,3 8iandenkurve 19495, 00,0 04 we 5
9, Sektorgnring 1,20 19700, 04.0 06
0,2 Mitnebmer 19703, 00,0 05
0,3 Blendenwslle 85% 30° 1975C.01.0 06
0,5 Lichtsehasht 19751.00,0
- Tubus HM28,7x0,35 19752,00,0 06 daftir 19754,00.1, 19752.00.1 +
19759, 00,1
8 Tubus M28,7x0,50 16752.00.1
7 Rindelring M28,7x0,35 19754.00,0 06
M kindeiring M28,7x0,50 1975L.,00,1
C,2  Sektorenwslis 217 407 19756.00.0 06
- Firhrungshiiise 19759.00.0 —=1976; dafir 15759.00.1 und n.B.
19752.00,0 06 auf ¢ 308
aufreiben
B Fiarungshiise 19759.00.1
0,3 Filzstraifen 1 - 1,20 19762, 00.0 w1
Hg Filzstreifen 1,0 = 1,15 19762,00.0 06 weth
0,3 filzstreifen 1,27 = 1,40 19763.00.G we 1k
0,5 fihrungsschraubs 19766.00,0 06
HB Buchse 4,80 19767.00.0 w7
NE Buchse 1,75 19967.00,0 06 W ]
MB Ansatznict 20328.00.0
kB Winkelhebel Sel.~ Stufe 1,4 29300, 03.0 th we b
NB Winkelhebel S&l.~ Stufe 1,5 29300.03.0 1% we b
ME Winkelhebel Sel.~ Stufe 1.6 29300.03.0 16 we O
B Winkalhebel Sel.~ Stufe 1,7 29300.03.0 17 w8
NB Winkglhabel S8l.- Stufe 1,8 29300,03.0 18 we b
Ng Winkelhebel Sel.~ Stufe 1,9 29360.03.0 19 v b
it} Klinkanfader 29331.00.0
3 Sektor 1,2002,0 29416.00.0 02




QRollei

Service

REPARATUR-ANLEITUNG
REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION

9 - 77

1.01.0600

Rolled 35 S
19000.99.1 21722727

11

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGAREN, SCHMIERPUNKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS




Rollei ERSATZTEILLISTE 277 | 1on0s
Service QARTSB@@K Rollei 35 §
LISTE DE PIECES 19000,59.1 21/22/27
POS. |XR SACH-MR. BENENNUNG STOCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. GESCRIPTION . | REMARK
POS. |K® | NO.DE PIECES DESIGNATION oolor ECES PAR VARIANTE 6| OBSERVATION
1 [ 19000.99.1 21 Rollei 355 m. Sonnar, Chrom - 1674 ==
Rolledi 355 w. Sonnar, chrome
2 ] 15000.99.1 22 Rollei 355 m. Sonnar, schwarz 1974=—212 1976
RoTlei 355 w. Sonnar, black
Al ® 18000.99.1 07 Rollei 355 m. Sonnar, Alu-sw 1976 ~emctor
Rollei 355 w. Sonnar, al.-bi
5 % 19000.42.0 01 Gehduse m. Sonnar. Chrom i siche/see 1.02.0600
housing w. Sonnar, chrome
6 [ 19000.42.0 02 Gehduse m. Sonnar, schwarz siehe/see 1.02.0600
housing w. Sonnar, black —-12.1976
BAl ® 19000.42.0 07 Gehduse m. Sonnar, Alu-sw siehe/see 1.02.0600
housing w. Sonnar, al.-hl 1976 —e
9 97050.99.C 01 Tragschtaufe 1
stran
11 Xe 97059.958.1 Objektivdeckel 1

lens cover




QRoliei

Service

REPARATUR-ANLEITUNG
REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION

12 - 77 1.02.0600

Gehiuse mont.
19000.42.0

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEM, SCHMIERPUNKTE

FEPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIOMNS, LUBRICATION POIMTS

1.

3.

Riickwand Pos. 5A ansetzen. Filmkanal mit Kollimator

prifen: 4

MaB: 0,22 = 0,04 mm = = 14 Teilstriche {75/80 Skala)
von Lage der <0 - Einsteliung.

Ist die Filmkanalmessung nicht innerhalb der Tole-

ranz, so ist Pos. 46 zu erneuern sowie Pos, 132

auf FilmkanaimaB mit MeRuhr auszumessen.

Die Achse Pos. 31 mit gefsﬁster Fléche zur Feder
Pos. 128 einsetzen und 90~ nach Tinks verdrehen.

Vor Aufsetzen der Kappe Pos. 386 Getriebejustierung
nach Punkt 13 iiberpriifen.

1.

Fit back item 5A. Check film channel with collima-

tor:

dimension: 0,22 ¥ 0,04 mm = ¥ 14 graduations (75/80
scale) from the position of ©© - set-
ting.

If the film channel measurement is not within toler-

ance, item 46 should be renewed and item 132 sheuld

be measured for film channel size with dial gauge.

. Insert spindle item 31 with milled face towards

spring item 128 and turn 90° anti-clockwise.

. Before fitting cover item 36 check drive mechanism

adjustment in accordance with point 13,




Rollei

ERSATZTENLLISTE

12 - 77

1.02.0600

a ﬁ?jp Y nt.
Service PA SBOQK Gehduse mont
LISTE DE PIECES 19000.42.0
POS. |XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRC VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR, DESCRIFTION PIECESQ';:: ;:i!ANTE REMARK
POS. K& NO. DE PIECES DESIGNATION 0010110203104 10506 107 08 |08 10 OBSERVATION
1 [ 19000.42.0 01 Gehiuse m. Sonnar, Chrom - : 11.136 + 11.169
} housing w. Sonnar, chrome
2 ] 19000.42.0 02 GehZuse m, Sonnar, schwarz - i
housing w. Sonnar, black ~
28] o 19000.42,0 07 Gehiuse m. Sonnar, Alu-sw - 1876 —
housing w. Sonnar, al.-bt
5 19800.41.2 01 Rickwand verchromt, kpi. 1 —12.1976,
+ 23.307 + L-8259
- 31000.41.0-W022
+ 31000.99.0-uW021
back cover chrome, assy siehe/see 1.09,0200
5A 19800.41.3 01 Rickwand verchromt, kpl. 1 1.1977 —=
-
bhack cover chrome, cpl. siehe/see 1.09.0600
& 19800.41.2 02 Riickwand schwarz, kpl. 1 12,1976,
+ 20,006 + 20,502
back cover black, assy siehe/see 1.09.0200
BA 1980G.41.3 02 Riickwand schwarz , kpl. 1 1,1977 —o
+
back cover black, cpl, siehe/see 1.09.0600
9 18000.19.0 Batteriedeckel 1 19000.19,0-W010
battery cover
10 K 19511.69.0 knopfrelle PX625 1 (ww)
battory PX625
11 K 31370.69.0 Knopfzeile H-U 1 {ww)
battery H-D
12 X 19104.00.1 Batterieschild PXB25/HD 1
adhesive plate PX625/HD
13 19631.00.1 Zylinderschraube 1[1 19631.00,0-W012
SCrew
15 03400.00.0 Scheibe 0,05 - {NB)
disk 0,05
16 03401.00.0 Scheibe 0,01 - {NB)
disk 0,01
17 01246.85.0 Flachkopfschraube 3
pan-head screw
18 19630.00.1 Aufzughebel verchromt 1
cocking lever chrome
15 19664.00.2 Aufzughebel schwarz 1 —=12.1976
cocking lever black
19A 19637.00.0 Aufzughebel, Alu-sw 1 1976 ===t
cocking lever, al.-bl
21 19624.00.0 Formschraube i1 19624 .00.0~W012
e ST EW s
23 10264.82.0 Scheibe 1
e W s her s
24 19623.00.0 Druckfeder 1
—m— SPring s
25 01413.84.0 ZyTinderschraube 1] 1 01416.00.0-W010
cheese-head screw
27 19635.00.0 Riickhebel 1] 2
rewind lever
29 19634.00.0 Buchse 11
bushing
31 19000.14.0 Achse 1
shaft .
..., 01415.84.0 Ansatzschraube 1 2 01416.00.0-4W010
shoulder screw
égL 01047.84.0 Linsensechraube 2 2 ——s=-1977: daflir/for
: oval-head SEvrew-se that Pos. 34A
H4A 02342.84.0 Kreuzschlitzschraube |2 1977 —e~
cross-sictted screw
36 19600.41.3 21 Kappe Rollei 35S verchromt H siehe/see 1.06.060C
cover Rollei 355 chrome
37 19600.41.1 22 Kappe Rolied 355 schwarz 1 —1976
cover Rollei 355 black siehe/see 1,06,0600
374 19600.41,1 27 Kappe Rotiei 355 Alu-sw 1 1976 —t=
cover Rollef 358 al.-bl siehe/see 1.06.0600
39 19618.00.0 Ausldsestifi 5,4 mm i {ww)
release pin 5,4 mm
3oL -19619.00.0 Ausldsestift 5,6 mm H (ww)
release pin 5,6 mm
40 10117.85.0 Federscheibe - {NB}
spring washer
41 19600.01.0 Schieber 1
sTider
Fortsetzung 1
continuegd 1




o [
Dailei REPARATUR-ANLEITUNG | 1277 ] Loeoel
ﬁé?vk&?; T REPAIR-MANUAL Gekduse mont.
INSTRUCTIONS DE REPARATION 19006.42.0

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGASEN, SCHMERPUNKTE ; REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS
4. Prifen und Justieren des Belichtungsmessers 4. Checking and adjusting the exposure meter
Grundeinstellung: 21 DIK; Blende 8; 1/2 sec. Basic setting: 21 DIN; £/8; 1/2 sec.
Dabei muB die halbe Bohrung des At this setting half the hole of the
kachfihrzeigers vom Bel? Pos. 88 follow pointer of exposure meter item
noch sichthar sein, 88 must still he visible.
Bei Bedarf an & C von Pos. 70 If necessary bend at & C of item 70.
biegen, Machkortrolle an Beli- Recheck at exposure meter test staticn.
Priifstation.
Einsteilung: 15 DIN Blende 4 5 1/ 8sec=LW 7 Setting: 15 DIN; F/ & 4 1/ Bsec=EV 7
Blende §,6; 1/30sec=lW10 £/ 6,65 1/30sec=EV10
Blende 16 ; 1/30sec=LW13 /16 5 1/30sec=EV13
5. Um die FrontpTlatte Pos. €1 abnehmen bzw. aufsetzen 5. To permit removal and fitment of front plate item 61,
zu kinnen, missern die Teile & A und # B demontiert components & A and & B must be disassembled and sub-
und anschliefend wieder montiert werden, sequently reassembled.
YerschluBfunktion nachpriifen. Check function of shutter.

~

6. Pos, &7 und Pos. 70 auf Leichtgingigkeit priifen. &. Check item €7 and item 70 for freedom of movement.



Rollei ERSATZTEILLISTE 1z - 77 1.02.08601
Serviée PARTSBOQK Gehduse mont,
LISTE DE PIECES 18000.42.0
POS. XR SACH-NR. BEMENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION' QTY-TYPE REMARK
POS. K®!| NO.DE PIECES DESIGNATION PIECES PAR VARIANTE OBSERVATION

00101 |02103|04/05{06{07:08(09(10

| Fortsetzung 1
continued 1

42 19000.15.2 01 Zahnrad 22,0 DMR 1 {vew )
gear 22,0 DIAM,
4z 19000.15.2 02 Zahnrad 21,8 DMR 1 {ww)
gear 21,8 DIAM,
42M 19000.15.2 03 Zahnrad 21,6 DMR, 1 {ww)
gear 21,6 DIAM.
43 1025%9.93.0 Scheibe 3
washer
44 01700.94.0 Kreuzschlitzschraube )
cross-slotted screw
45 19225.00.2 Platine 1 —»12.1976
plate
454 A 19225.00.3 Platine i 1.1977 ——
plate
46 19200.95.2 Andruckplatte 1
pressure plate
47 19228.¢0.0 Buchse 1
bushing
48 1025659.00.C Scheibe 1
washer
49 01622.84.0 Formschraube 22 19400.41,0-K001
shaped screw
H 19111.00.¢ Einlegering 1
insert ring
52 10279.00.1 Scheibe 0,8 1 (ww}
washer 0,8
53 10436.00.0 Scheibe 1,0 1 {ww)
washer 1,0
t4 10280.00.0 Scheibe 0,1 - (MR}
washer 0.1
55 19655.00.1 Taste 1{1
key
57 15641.00.0 Frontplattenfolie 11
front plate foil
60 01412.82.0 Zylinderschraube 4 —1977; dafiir/for
cheese-head screw i that Pos. 60A
60A 02113.,82.0 Ansatzschraube 4 1977 ~—a
shoulder screw
61 12600.05.0 Frontplatte 1
front plate
62 19652,00:0 -Schenkelfeder 1
V-spring
63 19094 .00.0 Abdeckblech 1
cover plate
64 19112.00.0 Abdeckring 1
cover ring
65 19078.00.1 Zugfeder 1
spring

Fortsetzung 2
centinued 2




Rollei

Service

REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION

REPARATUR-ANLEITUNG 12 -77 1.02.0602

Gehduse mont.
19000.42.0

\Elé - TT- - — T3B-73M-73N
e 728

A

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS I

7. Justieren und Priifen der ©< -~ Cinstellung und der 7. Adjusting and testing the o« - setting and the op-

tical axis on the collimator

optischen Achse am Kollimator
Pos. 71 abnehmen. VerschluB auf Zeit "B" und Biende
2,8 einstellen, Verschlug au51ﬁsen und gleichzei-
tig Transporthebel um ca. 90~ spannen.
Ausldser losTassen; der VerschluB bleibt getiffnet.
Optische Achse; Toleranzen:

innerhalb des 16' - Kreises

Bei Bedarf mit Pos. 80 oder Pos. 81 ausgleichen.

Co - tingtellung; Toleranzen:

- 26 - 5 Tejlstriche (75/80 Skala)

Bei Bedarf Pos. 72 ldsen, Pos. 74A festhalten,

Gewindering (Pos. 14 v, B1. 1.12.0600) verdre-

hen, Pos. 72 wieder anziehen.

Beachte: Meter - und feet - Skala von Pos. 74A
muP in @R - Stellung einwandfrei
sichtbar sein, dagegen darf in I m -
Stellung kein Spalt entstehen.

Bei Bedarf mit Pos. 73B-73M-73N aus~
gleichen.

Pos. 71 oder Pos. 7iL mit % auf die 3 Schrau-

benkdpfe der Pos, 72 kleben.

Remove item 71. Set shutter to "B" and aperture
/2,8, Release shutter and simuétaneous]y cock ad-
vance lever by approximately 90. let go off shutter
release; the shutter will remain open.
Optical axis; tolerances:

within the 15' c¢ircie

If necessary compensate with item 80 or 81.
o0 - setfing; tolerances:

- 26 = 5 graduations {75/80 scale)

If necessary loosen item 72, hold item 744, turn

threaded ring (item 14 of sheet 1.12.0600), re-

tighten item 72.

Note: Meter - and feet - scale of item 74A has
to be clearly visible in OO - position
whereas in 1 m - position there mustn't
be any space,

;f necessary compensate with item 73B-73M-
3N.

Cement item 71 or 71L to the three screw-heads

of item 72 with ‘57



el ERSATZTEILLISTE 12 - 77 | 1.02.0602
Roliet PARTSBOOK
Serdoe e N Gehduse mont.
LISTE DE PIECES 19000, 42.0
POS. |XR SACH-NR. BENENNLUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION SlECE SW“ ['YPE REMARK
208, (K& I MECE e FAR VARIANTE
MO, DE PIECES DESIGNATION 0001|0703 04 |65 06 [07 10805, 10! OBSERVATION
! [
Fortsetzung 2 i | :
continued 2 b
66 01407 .85.0 Ansatzschraube 1 *
shoulder screw
67 18075.00.0 Hebel 1
Tever
68 01407.85.0 Ansatzschraube 2
shouider screw
53 014831.00.0 Ansatzschraube i ~ute 19755 fiir/ for
* Pos. 88 mit/with
shoulder scraw Gewinde/thread M1,4
0 19000, 18.0 Differential 1
differential
71 19760.00.0 01 Abdeckring Sonnar 2,8/40 1 {ww) 1,8 mm
cover ring Sonnar 2,8/40
71 19760.00.0 (2 Abdeckring Sennar 2,8/40 1 {ww}) 2,0 mm
cover ring Sonnar 2,8/40
72 8 02123.83.0 Zylinderschraude 3 ——e-1875; daflr/for
cheese-head scraw that Pos. 72A
72A 02138.00.1 Fylinderschraube 3 1975=21377 ; daflr/
chesse-head screw for that Pos.72B
728 02210,93.0 Zylinderschraube 3 1977
) chegse-head screw
73 10117.85.0 Fedrrschaibe 0,2 3 (NB)—~1975
spiring disk 0,2
734 19768.00.0 Scheibe 0,2 - {NR) 1975—=1977;
disk 0,2 dafiir/for that P.73B
738 19768,00.1 Scheibe 0,2 - [NB} 1877 —=
disk 0,2
73L 157£9.00.0 Scheibe 0,4 - (NB} 1575-—1977;
disk 0,4 dafir/for that P.73M
73 19769.00.1 Scheibe 0.4 - (NB) 1877 —%
disk 0.4
73N 19770.00.1 Scheibe 0,1 ~ (NB) 1977 =i
disk 0,1
74 19758.00.0 Entfernungsring 1 - 1977
distance ring
JaA 19758.00.2 Fntfernungsring, 1 1977 e
distance ving
76 01073.92.0 Iylinderschraube i e 1977 ¢ dafiir/for
cheese-head screw that Pos. 76A
764 Di;07.84.0 Kravzschlitzschraube 1 1977 —e
cross-slotted screw
77 01702.93.0 Kreuzschlitzschraube 3
cross-siotted screw
78 15105.60.0 Abdeckhlech 1
cover plate
79K 19750.41.0 01 Yerschluf m. Sonnar 2,8/40 1 {ww)}——=-1976;
+ 11.268 + 11.072-HS
+ 20,021 + 31000.41.0-
+ Woal, 20,083 +
+ 21000.41.0-K022
shutter w, Sonnar 2,8/40 siehe/see 1.05.0600
7G4 K 19760.431.1 61 Verschlup m, Sonnar 2,8/40 i 1976 reaei
shutter w. Sonnar 2,8/40 siehe/ses 1.05.0600
790K 19750.41.0 02 VYerschluB m. Sonnar 2,8/40 1 (ww) .
shutter w. Sonnar 2,8/40 siehe/see 1.05.0600
BO 150%0.00.0 Ausgleichsieiste 0,05 - (MNB)
compes, shim 0,00
81 18091.00.0 Ausgieichsleiste 0,1 - {(NB)
compes, shim 0,1
82 01415,82.0 Zylinderschraube 2 ez 1076 dafir/for
cheasa-head screw that Pos. 824
828 01415,00.0 Zylinderschraube z 1976 —
cheese~head screw
Forisetzung 3
continued 3
1 il




REPARATUR-ANLEITUNG S 12-77
REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION

1.02.0603

Gehduse mont.
18000.42.0

o 73B-73M-73N
T--- 728

—_— —— -

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHIMIERPUNKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS

8, Den Winkel o F an Pos. 67 bei Einstellung 1/60 sec.
50 justieren, daP zwischen Schieber & D und Anker
8 E ein Abstand von 1 + 2 mm verhanden ist.

9. Beim Abnehmen des Verschlusses Pos. 79 auf Lage der
Aungeichs]eisEen Pos. 80 und 81 achten. Das Auf-
lagemaf 23,83 - 0,03 mm ist von Rollei abgestimmt.
VerschiuB Pos. 79 nur im entspannten Zustand auf-
setzen. VerschluBzeiten nachpriifen, bei Bedarf ju-
stieren {siehe BT, 1.05.0602 + ).

Die Kontaktfedern Pos. 157 und e J von Pos. 154 auf

Abstand 0,6 + 0,8 mm justieren.

VerschluB ausldsen und Funktion des Blitzkontaktes
Uberpriifen.

Die Kontaktgabe soll bei Blendenstellung 4/5,6 er-
folgen.

Bei Bedarf an @ K von Pos. 159 justieren.

8. Adjust angle e F on item 67 at a setting of 1/60 sec.

so that slide e D and ancher e E have a clearance of
1+ 2 mm.

. When removing the shutter item 79, note position of .
shims item 80 and 81, The optical register of 23,83 =
0,03 mm i¢ set by Rollei. Only fit shutter item 79
uncocked. Check shutter speeds, if necessary adjust
{see sheet 1.05.08602 + ),

Adjust contact springs item 157 and o J of item 154 to
a clearance of 0,6 + 0,8 mm.

Release shutter and check function of flash contact.
Contact should take place at aperture setting f/4 -
f/5,6. :

If necessary adjust at o K of ftem 159.
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i 1.02.0603

Rollei ERSATZTEILLISTE iz -1
Service PAHTSBOQK Gehduse mont.
LISTE DE PIECES 19000.42.0
POS. [XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION prEcsng ;!;EIANTE REMARK
POS. |[K® NO. DE PIECES DESIGNATION 00101(02 (0304 10510607 108 08110 OBSERVATION
Fortsetzung 3 ! !
i continued 3
83 19097.00.2 Lichtschutzrahmen ]
Tight seal frame
84 ) 19115.00.0 Abdeckplatte 1 -dafiir TESA 25mm breit
cover plate for that TESA 25mm br
85 01047.93.0 Linsenschraube 1 —==1977; dafiir/for
ovai-head screw that Pos. 857
85A 02942.84.,0 Kreuwzschlitzschraube 1 1977 =4
cross-slotted screw
86 01206.82.0 Zylinderschraube 2 1977 ; dafiir/for
cheese-head screw that Pos. 86A
86A 01751.93.0 Kreuzschlitzschraube 2 1977~
cross-slotted screw
88 K 19500.41.0 Belichtungsmesser, kpi. 1 25.009 + 7531C.41.C-
expasure meter, assy Wool, 25,150
88L 15107.00.0 -Klebefolie 1
sealing foil
89 10071.06.0 Sicherungsscheibe 1,2 1
c-¢lamp 1,2
90 19072.00.0 Lagerbolzen 1
bearing rod
91 19000.17.0 AusiBsehebe!l 1
release lever
92 01700.94.0 Kreuzschlitzschraube 2
cross-slotted screw
93 01116.82.0 Zylinderschraube 1 —=1977; daftr/for
cheese-head screw that Pos. 93A
93A 01167.93.1 Flachkopfschraube 3 1977 et
Tow-head screw
94 01187.82.1 Zylinderschravbe 1 —a-1077; dafiir/for
cheese-head screw that Pos. 944
944 01706.93.0 Kreuzschlitzschraube 1 1977 —=
cross-slotted screw
95 19000,12.2 Platine, kpl. 1
plate, assy
97 19000.,20.1 Sucher, kpi. 1
view finder, assy
98 X 29140.00.1 ~Klemmfeder 2
clamp spring
39 19062.00.0 -Spiegelirahmen 1
mirror frame
100 29138.00.0 -Linse 1
lens
103 01717.93.0 Kreuzschlitzschraube 4
cross=sictted screw
108 19000.08.3 Platine 1
plate
105 13042.00.0 Druckfeder 1
spring
166 04608.00.0 Abstimmscheibe 1
adjusting washer
107 19041.00.2 Zzknrad 2,8 DMR 1 —e-7.1976
gear 2,8 DIAM.
1074 19041.00.3 Zahnrad 2,2 OMR 1 7.1976 —»
gear 2,2 DIAM.
Fortsetzung 4
continued 4
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Service

REPARATUR-ANLEITUNG
REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION

12 - 77 1.02.0604

Gehduse mant.
19003.42.0

- 73B-73M-73N
s — 72B

- = — 1Ny

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGASEN, SCHRMIERPUNITE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS

10, Transportachsenstellung prifen.

11.

1z,

Transportzahn & G von Pos. 134 mu3 bei gespannten
Aufzug und abgebremster Pos. 134 in folgendem Be-
reich der Filmgleitfldche von Pos. 132 Tiegen:

= 0,9 mm {vertieft)

+ 0,2 mm {vorstehend)
Bei Bedarf Verzahnung von Pos. 107 auBer Eingriff
bringen und Transportachse Pos, 134 ausrichten,

Hird Pos. 112 oder Pos. 114 ausgewechselt, so ist
die Leichtgdngigkeit zueinander zu prlifen.

Der Beli Pos. 88 darf rur mit 3 Schrauben (Pos. 85
und 86) angeschraubt werden, da er sonst ver-
spannt wird.

10.

11,

12,

Check advance spindle position.
Advance tooth & G of ifem 134 must, with lever cocked
and item 134 decelerated, 1ie in the following range
of the film contact face of item 132:

- 0,9 mn (recessed}

+ 0,2 mm (projecting)
If necessary disengaqe teeth of item 107 and align
advance spindle item 134,

If item 112 or item 114 1is changed freedom of move-
ment in relation to one anothsr should be checked.

The exposure meter jtem 88 should only be screwsd on
with 3 screws (item 85 and 86) as otherwise it will
be distorted.



Rollei ERSATZTEILLISTE _le-7 1.02.0604
semce PARTSBOQK Gehduse mont,
LISTE DE PIECES 19000.42.0
T .
POS. IXR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM | PART-NR. DESCRIPTION _ QTY-TYPE REMARK
POS. K& | NO.DEPIECES DESIGNATION PIECES PAR VARIANTE OBSERVATION

01-02:03/04/05|06

108
108L
109 ®

108A
110 L3

110A
1190

111

112

113

114

115

116

117

118

119

120

121

122

123

124

125

01429.93.0
10260.00.0
19013.00.1

19021.00.0

19014.00.1

19014.00.2
19013.00.2
10074.00.0
19012.00.1
19011.00.1
1301¢.00.1
10073.00.0
19019.00.1
19020,00.1
16305.00.0
01400.93.

o

03400.00.
19000.02.
19069.400.

o O O o

19017.00.
13018.00.

<

19016.00.1

Fortsetzung 4
continued 4

Zylinderschraube
cheese-head screw
Scheibe

washer

Zahnrad

+

gear

Zahnrad

gear.
Schenkeifeder
+

V~gpring
Schenkelfeder
V-spring
Kupplung
coupling
Sicherungsscheibe 2,3
c-clamp 2,3
Flansch

flange
Druckfeder
spring

Zahnrad

gear
Sicherungsscheibe 1,9
c-clamp 1,9
Hebel

lever
Schenkelfeder
V-spring
Scheibe

washer
Ansatzschraube
shoulder screw
Scheibe 0,05
disk 0,08
Hebel

tever
Schenkelfeder
Y-spring
formschraube
sgrew
Schenkelfeder
V-spring

Hebel

lever

Fortsetzung 5
continued 5

4
(NB) 1977 —=o

——-1977 ; dafiir/for
that Pos. 108L, 105A,
1104 + 110L

1977 —

~—#-1977; dafiir/for
that Pos. 108L, 109A,
110A + 110L

1977 —+

1977 ——t

(MB)
L-804§




REPARATUR-ANLEITUNG 12 - 77 1.02.0505

Rollei REPAIR-MANUAL Geriiuse mont.

Service

INSTRUCTIONS DE REPARATION 15000.42.0

141 e

143
[7]13e ~f—~f§§
140—- t%
[fj13e— — &5
[1l12a— =

137—7

REPARATUR-HINWELSE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION PDINTS

13. Justieren des Getriebes

1. Hebel Pos. 116 muB gut in die Rastung von Pos,
112 einfalien.

Bei Bedarf am Hebel Pos. 121 nachjustieren,

2. Hebel Pos. 121 gegen Gehausewand driicken und
Pas. 109 entgegen Uhrzeigersinn drehen, bis
Sperrung erfolgt. Jetzt soll der Abstand zwi-
schen Pos. 147 und Pos. 138 1,2 + 1,7 mm ba-
tragen,

Bei Bedarf Pos. 114 mittels Schraubenzighar
hochdriicken und Filmspuie Pos. 143 soweit dre-
hen, bis das AbstandsmaB erreicht ist. Pos.
114 wieder einrasten lassen.

3. Pos. 109 nochmals entgegen Uhrzeigersinn dra-
hen, bis sich die Feder Pos, 110 hinter den
Haltewinkel von Pos. 95 einhingt und die bei-
den Stiftmarkierungen von Pos. 10% in Ausrich-
tung stehen. Pos. 42 so aufsetzen, daR der
Riicklauf von Pos. 42 kleiner als 1 Zahneingriff
ist.

Hilfstransporthebel aufsetzen und anschrauben
sowie mit Formschraube sichern.

13. Adjusting the drive mechanism

1. Lever item 116 must engage properly in item 112,
If necessary adjust at lever item 121.

2. Push lever item 121 against body wall and turn
item 109 anti-clockwise until locking occurs,
The distance between item 147 and item 138 should
be 1,2 + 1,7 mm.

If necessary raise ftem 114 with screwdriver and
turn fiim spool item 143 until the clearance is
obtained.

Allow item 114 to re-engage.

3. Turn item 109 anti-clockwise again until spring
item 110 engages behind the retaining bracket of
item 95 and the two pin marks of item 109 face in
axial direction. Fit item 42 so that the backlash
of item 42 is less than one tooth engagement.

Fit auxiliary advence lever and screw on and se-
cure with shaped scraw.
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Rollel ERSATZTEILLISTE 12 - 77 | 1.02.0605
Searvice PARTSBOOK Gehduse mont.
LISTE DE PIECES 19000.42.0
POS. |XR SACH-NR. BENENNUNG STOCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION PEECE;?;Ig z’iimmg REMARK
i N
POS. iK@ NO. DE. PIECES CESIGNATION 00101102103 |04 105 |06 07 08108 |10 OBSERVATION
Fortsetzung 5
continued 5
126 75032.00.0 Holiz 2,5 DMR 1 @M,
wonl thread 2.5 diam.
127 01431.93.0 Senkschraube 2
countersunk screw
128 180582.060.1 Feder 1
sSpring
129 18000.13.0 Platine 1
plate
130 19102.00.8 Klebefolie 1
sealing foit
131 01700.87.0 Kreuzschlitzschraube 14
cross~slotted screw
132 19055.00.3 Filmbiihne ) 1
film gate
133 01403.93.0 Zapfenschraube 1
trunniocn screw
134 19040,00.2 Transportachse 1 =7 1976 dafiir/for
transport shafi that Pos. 134A + 107A
134A 19040.00.3 Transportachse 1 7.1976 —=
transport shaft
135 01717.94.0 Kreuzschlitzschraube 2
cross-slotted screw
136 19000.10.0 Lagerplatie 1
bearing plate
137 01856.83.0 Schlitzmutier 1 01856.00.0-W011
g
138 19029.00.1 Kurvenscheibe H
cam plate
139 10257.83.0 Scheibe 2
washer
140 19028.00.1 Druckfeder 1
5pring
141 19026.00.2 Achse i
shaft M
142 76850.68.1 Iso - Schlauch B5,0x0,4 i pRCLLIN {25 mm)
insutl. = tube B5,0x0.4 -
143 19025.00.1 Spule 1
spool
144 01404.,93.0 Ansatzschraube 1
shoulder screw
145 03400.00.0 Scheibe 0,05 1 {NB}
disk 0,05
146 {3401.00.8 Scheibe 0,1 1 {NS)
disk 0,10
147 18210.00.0 03 Hebel 435 i {ww)
Tever 430
1470 19210.06.0 02 Hebel 39 1 {u)
’ tever 3%
148 01406.82.1 Ansatzschraube i 0140%.00,1-W011
shoulder screw
149 19200.04.0 Transporthebel i
transport lever
150 19215.00.0 =Fedar 1
spring
Fortsetzung 6
continued &




®Rollei REPARATUR-ANLEITUNG 12 - 77 1.02.0606

Service REPAIR-MANL,'AL Gehause mont,
INSTRUCTIONS DE REPARATION 19000.42.0
[1]+439
(3] 140-

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE l REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS

. Pos. 138 an Kurve mit [ fetten. 14, Lubricate cam of item 138 with [1]

. Uberhub des VerschluBaufzuges bei Bedarf durch 15. Adjust excess travel of shutter cocking mechanism
Biegen der Winkel Pos. 147 justieren. Der Zdhl- if necessary by bending angle item 147. The frame
transport wird durch Biegen des Schenkels « H counter advance is adjusted by bending limb @ H of
von Pos. 149 justiert. Durch Verschieben von Pos. item 149, The frame counter mechanism is adjusted

164 wird das Zihlwerk in der Riickwand justiert. in the back by moving item 164,




12 - 77 1.02.0606

Qoilei ERSATZTEILLISTE
Service PARTSBOOK Gehduse mont.
LISTE DE PIECES 15000.42.0
POS. SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
iTEM PART-NR. DESCRIPTION . REMARK
POS. NO. DE PIECES DESIGNATION 00 PIECES PAR VAR'AngUQ ;| OBSERVATION
Fortsetzung 6
continued 6
151 01405.93.0 Ansatzschraube 1
shoulder screw
152 19231.00.0 Feder 1
spring
152L 19117.00.0 Kontaktfeder 1 1.1977 —=
contact spring
153 61187.82.1 Zylinderschraybe. 2 —1977; dafir/for
cheese~head screw that Pos. 153A
1534 01706.93.0 Kreuzschlitzschraube 2 1977 —a-
b cross-slotted screw
154 19200.01.1 Platine 1
plate
155 19114.00.0 Klgbefolie 1
- sealing foil
156 01095.93.0 Zylinderschraube 1
cheese-head screw
157 19201.00.1 Kontaktfeder 1
cantact spring
158 10071.00.0 Sicherungsscheibe 1,2 i
c-clamp 1,2
158 19200.03.0 Winkel 1
bracket
160 18206.00.0 Fedar 1
spring
161 19206.00.0 Lagerachse 1 12,254
bearing shaft
162 +19200.02.0 Kontaktwinkel i
contact bracket
163 01G47.93.90 Linsenschraube M1,4x2,3 1 o] 1976
oval-head screw M1,4x2,3
163A 02287.93.0 Zylinderschraube M1,4x1,5 1 7.1976 =——p
cheese=head screw M1,4x1,5
164 182156.00.0 Sperrfeder 1 a7 .1976; daflr/for
Tocking spring that Pos. 164A + 165A
164A 19216.00.1 Sperrfeder 1 7.1976 —&
locking spring
165 19217.00.0 Blattfeder 1 =—==7.1976; dafir/for|
leaf spring that Pos. 165A + 164A
1654 19217.00.1 Blattfeder H 7.1576 —>
leaf spring
166 01417.85.0 Iylinderschraube 4
cheese-head screw
167 19004.00.1 tejste 19,5 mm 2 ~—a1977: dafiir Pos.
e + 167A sowie Pos.16A v,
+ B1. 1.05.0600/
+ for that item 167A
+ as well as iteml6A of
rail 19,5 mm sheet 1.05.0500
1674 SK 2874 Leiste 17,3 mm 2 1977—; (nur fir/
rail 17,3 mm only for Service)
168 19095,00.0 Abdeckblech 1
cover plate
159 01206.82.0 Zylinderschraube 1 —+=1977; daflr/for
cheese-head screw that Pos. 1694
169A 01751.923.0 Kreuzschlitzschraube 1 1977 ——s
cross-siotted screw
170 19108.00.0 Einsatzstiick 1
insert
171 18000.01.3 Gehduse ’ i =1 977
housing
1714 19000.01.4 Gehiduse 1 1977 —

housing




Roliei

Service

REPARATUR-ANLEITUNG
REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION

12 - 77

1.05.0600

Yerschluf mit Objektiv
19750.41.0

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERAMGASEN, SCHMIZRPUNKTE

REFAIR AD ADIUSTHMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS E

(&3]

Vor Demontage des Objektives aus der YerschTufipia-

tine sind folgende Teile zu entfernen:

Abdeckring (Pos. 71 v. B1. 1.02.0802) abnehmen,

Entfernungsring {Pos. 74A v. BY. 1.02.0602) auf

@G- Stellung drehen, 3 Zylinderschrauben (Pos.

728 w. BY. 1.02.0602) 16sen und mit Entfernung

ring abnehmen.

Beachte: Auf Anzahl der Scheiben (Pos. 73B-73M-
73 v, B, 1.02.0602) achten. lLage des
Farbstriches vom Gewindering {(Pos. 14 v.
B1, 1.12.06C0) kennzeichnen (Stellung 13.

AnschliefBend Pos. 2A bis 214 Ydsen und ahnshmen.

Herausnehmer des Objektives Pos. 22

Gewindeving (Pos. 14 v.BT, 1.12.0804) im Uhrzei-
gersinn auf Anschlag drehen.

Beacnte: Anzahl der Umdrehungen merken und lLage

des Farbstriches kennzeichnen {Stellung 21,

Jetzt wird Pos. 22 durch Drehen des Gewinderinges

entgegen Uhrzeigersinn aus dem Tubys {Pos. 68 v.

B1. 1.05.0604) herausgedreht.

Beachte: Lage vom Objektiv im Zwischenring darf
nicnt verzndert werden!

Mentage des Dhjektives Pos. 22

Objektiv durch Drehen des Zwischenringes bis ayf
Anschlag (Stellung 2} wieder einsetzen. Zwischen-
ring um die gemerkten Umdrehungen auf Stellung 1
zurilickdrehen.

Seachte: Gabel & A von Pos. 23 wieder in den Schalt-

stift vom Sektorenring (Pos. 5 v. BI.
1.12.0600) einflhren,

Hurde Pos. 22 bzw., Pos. 24 ausgetauscht, so ist die
volle Sektorendffnung zu priifen. Bei Dedarf mit den
Selektierstufen der Pos. 3 + 14 gemdR Anleitung ju-
stieren {siehe Bl. 1.05.0604 Punkt €).

Before dismantling the lens of shutter plate foi-

Towing parts ave to be removed:

demeunt cover ving {item 71 of sheet 1.02.0502),

turn distance ving (ftem 74h of sheet 1.02.0602)

to #ws - setting, Tonsen three cheese-head screws

{item 73B of sheet 1.02.0602) and demount them with

digtance ring.

Hotes Take care of the number of washers [item 73B-
73M-73N eof sneet 1.02.0602). Mark the position
of colour Tine of threaded ring (item 14 of
sh 1.12,05600) ~ position 1.

Subssque Toosen and demount Ttem 28 fo Z1A,

iy

Demcunting of lens item 22
Turn threaded ring {item 14 of sheet 1,12.0600} clock-
wise to stop.
Mote: Memorize the number of rotaticns and mark posi-
tion of colouwr 1ine {position 2}
Then turn item 22 out of tube (item 68 of sheet
1.05.0604) by turning the threaded ring anti-clock-
wise,
Mote: Fosition of lens in intermediate ring mustn't
be changed!

founting of lens item 22

Reinsert lens by turning the intermediate ring to

stop (position 2). Turn intermediate ring hack to

position 1, use number of rotations memorized.

Note: Reinsert fork & A of item 23 into switch pin
of blade ving {item 5 of sheet 1.12,0600).

After exchanging Ttem 22 vesp. 24 check the complete
opanirg of blades. If necessary adjust by means of
selector steps of item 3 + 14 according to instruct=
fon {see sheet 1.05.0604 point 6).



Rollei ERSATZTEILLISTE te - 77| 1.05.0600
'"_—S“ei'wc:é'—'“ pARTSBOOK YerschiuB mit Objektiv
LISTE DE PIECES 19750.41.0
POS. |XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION PIECE g:;g ﬁiIANTE REMARK
POS. (K@ NO. DE PIECES DESIGNATION 0010110203104 105 10507 |08 109 10 OBSERVATION
1 K 19750.41.0 01 YerschluR m. Sonnar 2,8/40 - \ —=1976
shutter  w. Sonnar 2,8/40 !
1A K 18750.41,1 01 VerschluB m. Sonnar 2,8/40 - i 1876 —
shutter w. Sonnar 2,8/40 i
1L K 19750,41,0 02 Verschluf m. Sennar 2,8/40 - —=s= 31976
shutter w. Scnnar 2,8/40
2 01508.94.0 Zylinderschraube 1 —e1976; daflir/for
cheese~head screw that Pos. 2A
2A £1508.77.0 ZyVinderschraube 1 1976 =i
cheese-haad screw
3 29300.03.0 Hinkelhebel Sel.-Stufe 1 1 {(WW}
toggle lever sel. step 1
3L 29300.03.0 14 Hinkelhebel Sel.-Stufe 1,4 1 (W)
toggle Tever sel, step 1,4
4 29300.20.0 WinkeThebel Sel,-Stufe 1,5 1 (Y
toggle lever sel. step 1,5
aL 29300.03.0 15 Winkelhebel Sel.-Stufe 1,5 1 (W)
toggie lever sel. step 1,5
5 29300.04.0 WinkeThebel Sel.-Stufe 2 1 ()
toggle lever sel. step 2
5L 29300.03.0 16 Winkelhebel Sel.-Stufe 1,6 1 (i)
toggle Tever sel. step 1,6
5 29300.21.0 Winkelhebel 3at.-Stufe 2,5 1 (M)
togale lever sel. step 2,5
6L 29300.03.0 17 Winkelhebel Sel.-Stufe 1,7 1 W)
toggle lever sel. step 1,7
7 29300,05.0 Winkalhebel Sel.-Stufe 3 1 {40)
toggle lever sel. step 3
7L 29300.03.0 18 Winkelhebel Sel.-Stufe 1,8 1 (W)
toggle Tever sel. step 1,8
8 29300.06.0 Winkelhebel Sel.-Stufe 3,5 1 (G
toggle lever sel. step 3,5
8L 29300.03.0 19 Winkelhebel Set.-Stufe 1,9 1 (W)
toggle lever sel. step 1,9
9 29300.07.0 WinkeThebet Sel.-Stufe 4 1 (W}
toggle lever sel. step 4
10 29200.22.0 Winkelhebel Sel.-Stufe 4.5 1 !
tooggle lever sel. step 4,5
11 29300,08.0 Winkelhebel Sel.-Stufe 6. 1 (M)
. togale lever sel. step &
12 29300.23.0 Winkelhebel Sel.-Stufe 5,5 1 {4l )
toggle lever sel. step 5,5
13 29300.09.0 YinkeThebel Sel.-5tufe 6 1 (W)
toggie lever sel. step 6
14 29300.24.0 Winkelhebel Sel.-Stufe 7 1 (W
toggle lever sel. step 7
15 01507.94.0 Zylinderschraube 2 —1976; dafir/for
cheese~head screw that Pos. 15A
154 031507.77.0 Iylinderschraubhe 2 1976 -t
cheese-head screw
16 19751,00.0 Lichtschacht 1 —-1977
focusing hood
16A SK 1919 § Lichtschacht 1 1877 —
focusing hood
17 16750.01.0 Blendenweile 80 o i
diaphragm shaftoF}O
17L 19750,01.0 05 Blendenwelie 85° 30° 1
diaphragm shaft 857 30’
18 1%767,00.0 Buchse 1,80 111 (W)
bushing 1,80
18L 18767 .0C.0 06 Buchse 1,75 1 {4W)
bushing 1,75
Fortsetrzung 1
continged 1




Rollei REPARATUR-ANLEITUNG 12 - 77 1.05.0601

Service

REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION 19750.41.0

VerschluR mit ObJektiv

— 18

20

21A

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS J

5.1. Wurden die Pos. 19 und Pos. 21 gegen neue Teile,
Pos. 194 und Pos. 21A, ausgetauscht, dann miissen
die Bohrungen vom Tubus (Pos. 68 v. Bl.
1.05.0604) aufgerieben werden:

D8+ 0,034

B2 +0.020 mm) fiir Pos. 19A

p3l?® (jr 02030 mm) flr Pos. 21A

5.7. Wyrde der neue Tubus (Pos. 68A v. B1. 1.05.0604}
gingebaut, dann miissen die Fiihrungsschraube Pos.
194 und die Flihrungshilse Pos. 2IA verwendet wer-
den.

5.1,

5.2.

After exchanging item 19 and 21 for new parts,
item 19A and 21A, the bores of tube {item 68 of
sheet 1.05.0604) have to be reamed:

D8f+ 0,034

g2 + 0,020 mm| for item 19A

p3l8 G 0:0%% o) for item 214
t]

After mounting the new tube (item 88A of sheet
1.05.0604) use guide screw item 19A and guide
bush item Z1A.




Rollei

ERSATZTEILLISTE
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shutter plate bar

Service PARTSBOOK VerschluB mit Dbjektiv
' LISTE DE PIECES 19750.41.0
POS. |XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NA. DESCRIPTION PiECES;:g ‘\ﬁimmE REMARK
POS. (K@ MHO. DE PIECES DESIGNATION 00101102 109 104105 |06 107108 10910 CBSERVATION
Fortsetzung 1 ‘
continuved 1 '
10 19766.00.0 Fihrungsschraube 1 — 1976 beachte
+ i Rep,-Hinweise Pkt 5/
+ | notice rep.-instruct.
guide screw ; point &
194 19766.00.1 Fihrungsschraube 1 ' 1976~——w; beachie
+ Ren.-Hinweise Pkt.5/
+ notice rep.~instruct.
gquide screw point 5
194 19766.00.0 06 Fthrungsschraube 1
guide screw
20 0216%.93.0 Iylinderschraube 1
cheese-head screw
21 18755.00.0 Flihrungshlilse 1 -—=1976; beachte
+ Rep,-Hinweise Pkt.5/
+ notice rep.«instruct.
guide bush point &
21A 19759.00.1 Fiihrungshiilse i 1876~ ; beachte
+ Rep.~MHinweise Pkt.&/
+ notice rep.=-instruct,
guide bush point 5
122 X s 19700.41.2 01 Sonnar 2,8/40 1 11,268 + 20,021
+ 20.083 + L-20.202/009
Sonnar 2,8/40 siehe/see 1.12.0600
224 s 19700.41.0 02 Sonnar 2,8/40 1 siehe/see 1.12.0600
Sonnar 2,8/40
23 19756.00.0 Sektorenvelle 17° 50 1
blade pinion 17° _50*
23L 19756.00.G 05 Sektorenwelle 210 40° 1
blade pinion 217 40° )
24 ] 18750.03.0 01 VerschluBplatine 1 1977 —=
shutter plate bar siehe/see 1.05.0602
24l e 19750.03.0 06 VerschluBplatine 1 siehe/see 1,05,06G2




QRollei

Service

REPARATUR-ANLEITUNG 12 - 77 1.05.0602
REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION 19750.03.0

YerschluBplatine

’

12 13 14 15 16

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE

REFAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTEIONS, LUBRICATION POINTS ]

Alle Justierungen sind bei eingebautem Objektiv
vorzunehmen.

Pos. 7 und Pos. 8 auf Rastung und Funktion der
Blendeniibertragung priifen.

Blendengffnung bei Blende 2,8 (volle Uffnung)
lberpriifen. 8ei Bedarf am langen Arm von Pos. 76
Justieren.

Pos. 15 auf ziigige Verstellbarkeit, Pos. 17 und
Pos. 19 auf Rastung und Funktionsiibertragung
prifen.

Anschlagstellen von Pos. 33 mit fetten,

5.1. Justieren der VerschluBzeiten von Pos. 1

1. 1. Hemewerk justieren:

1/30 sec.: Der lange Schenkel & A muB beim
Ausldsen des VYerschlusses an der
Nocke & B vom Nachfiihrschieber zur
Anlage kommen,

1/15 sec.:  Der lange Schenkel s A muB voll in
die Aussparung vom Nachfiihrschieber
einschwenken,

Bei Bedarf am Schenkel e A durch Biegen nachju-
stieren,

5.1.2.Zeiten justieren:

1/500 sec,: Pos. 33 muf ohne Hemmung an Pos. 48
urchschwenken.

1/125 sec,: Hemmwerk Pos. 48 durch Verstellen des
Exzenters 8 C justieren,

1/ 30 sec.: Durch Biegen der Hemmhebelfeder Pos.
49 justieren.

1/ 2 sec.: Durch Biegen des Justierlappens & D
wird die Ankereingriffstiafe verin-
dert. Ankereingriffstiefe soll 1/2 +
3/4 Steigradzahnhihe betragen,

A1l adiustments should be carried our with lens
fitted,

Check item 7 and iftem 8 for engagement and functicn
of aperture setting.

Check diaphragm aperture at /2,8 (full aperture).
If necessary adjust by means of long arm of item 76.

Check item 15 for free adjustment, item 17 and item
19 for engagement and setting function.

Lubricate stop points of item 33 with

Adjusting the shutter speeds of item 1

‘Adjusting escapement:

1/30 sec.:  The long limb e A must come into con-
tact with cam e B of the follow-up slide
when the shutter is released,

1/15 sec.: The long Tlimb & A must move to its
fullest extent into the recess of the
folTow-up sTide,

If necessary adjust by bending limb ¢ A.

5.1.2.Adjusting speeds:

17500 sec.: Item 33 must swing through without ob-
struction at item 48,

1/125 sec.: Adjust escapement item 48 by adjusting
eccentric a C.

1/ 30 sec.: Adjust by bending the escapement lever
spring item 49,

1/ 2 sec.: The depth of engagement of the pallet is
altered by bending adjusting tab e D, The
depth of engagement of the pallet should
bﬁ 1/2 + 3/4 of the height of the ratchet
wheel .



ERTATZITEILLISTE 12 - 77 1.05.0602

@0?@5 PARTSEODK VerschluPplatine

Service LISTE DE PIECES 19750.03.0
POS. |XR SACH-NA, STUCH PRO VARIANTE BEMERKUNG
FTEM PART-VR. L Gveryes REMARK

| POS. [K®| NO.DEPIECES oo ofﬂzéz @%-if‘ ?Q’é%“i?iizig .ol OBSERVATION

11 e 15750.03.5 01 - | 1977 ~—=

L e 19750.03.0 05 '

2 o 01622.00.0 1
3 10430.93.0 1
3 10436.93.0 07 1
4 10424.00.9 1
[ 10432.00.C Z {ww}
6 10433,00.0 7 (o)
7 19436,00.0 1
B 18400, 13.0 03 111 ‘ {ww)
aL 19400, 13.0 D2 i ()
9 19434.,00.0 1
10 ._ 19495.00.0 R (ww) -
0L 19495.00,0 04 ! {ww}
1 19438,00.0 : 11 (vt}
ttrol cam o
1iL 159438, 00.0 02 3 a{:hF%I%ﬁr'xwue : 1 (v }
sontre’ cam |
12 8 01672.00.0 1
13 16267 93.5 2|
14 10432.060.0 g
15 19450.00.0 [
16 10435.00.0 fy {(NB)
17 19400.12.0 1 ‘ ()
17L 19400.12,0 07 ! i 1‘ ()
18 12452.00.0 1
19 1940C.11.0 i

19t 18400.11.0 02 AR
.20 19434000 i

20L 19434.00.0 02 1|
21 18435, 00,0 o
22 18421.05.0 b ; |
23 19425.00.0 gl
23L 19420.00.0 12 5 1

|
i i
|
;
i
i
{
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Service

REPARATUR-ANLEITUNG 12 - 77 1.95.0603

REPAIR-MANUAL

INSTRUCTIONS DE REPARATION 19750.03.0

VerschluBplatine

Iy

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERFPUNKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS —i

1/ 1% sec.: Kurvenscheibe Pos., 20 durch Ver- 1/ 15 sec,: Adjust cam plate item 20 by adjust-
stellen des Fxzenters an Pos. 19 ing the eccentric on item 19.
justieren,

Nach diesen Justiervorgangen alle Verschluf-
zeiten einschlieBTich "B" nachpriifen.

5.2. Justieren der VerschiuBzeiten von Pos. IL
Beachte: Bei dieser VerschluB-VYariante wird

B+ 1/8 sec.: ein Yorgelege vor dem

Ankerablauf geschal-
tet (Vorgelegehebel
rechts im Langloch der
Verschlupplatine)

1/1% = 1/30 sec.: ist das Vorgelege aus-

geschaltet (Vorgelege-
hebel 1inks anliegend}

1/60 + 1/125sec.: ist das Vorgelege und

der Anker ausgeschal-
tet; das Ankerritzel

Tduft freil (Vorgelege-
hebel Tinks anliegend)

1/250 sec.: Tauft nur das grofe

Iwischenrad; das Anker-
ritzel ist ausgeschal-
tet (Vorgelegehebel in
mittlerer Stellung)

1/500 sec.: ist das Hemmwerk nicht

im Eingriff {Vorgelege=
hebel in mittlerer
Stellung}.

5.2.1. Hemmwerk justieren:

1/60 sec.:

1/30 sec.:

Der lange Schenkel w A muB beim
Auslozen des Yerschlusses an der
Nocke @ B vom Nachfiihrschieber
zur Anlage kommen.

Der lange Schenkel a A muB voll
in die Aussparung vom Hachfiihr-
schieber einschwenken,

Bei Bedarf am Schenkel & A durch
Biegen nachjustieren.

5.2.

5.2.

-

After these adjustments, check all shutter speeds
including "B".

Adjusting of shutter speeds of item 1L
Note: At this shutter-variant at

B+ 1/8 sec.: a redyction gear is shifted before
anchor operation (reducticn-gear
lever on the right side in slotted
hole of shutter plate)

1/15 + 1/30 sec.: the reduction gear is shifted off
(reduction-gear lever adjoining
to the left side)

1/80 + 1/125sec.: reduction gear and anchor are
switched off, the pinion runs free
{reduction-gear lever adjoining to
the left side)

1/250 sec.: only the large intermediate gear
runs, the ancher pinion is
switched off (reduction-gear Tlever
in medium position)

1/500 sec.: the escapement is not meshed (re-
duction-gear lever in medium posit-
ion}).

. Adjusting of escapement:

1/80 sec.: The Tong 1imb e A must come into
centact with cam o B of the follow-
up slide when the shutter is released.

1/30 sec.: The Teng Timb @ A must move to its
fullest extent into the recess of the
follow-up slide.

If necessary adjust by bending 1imb
e A



Rolioi ERSATZTEILLISTE 2 -77 | 1,05.0603
o _e PARTSBOOK Verschlukplatine
Service - 19750.03.0
LISTE DE PIECES el
POS. XR SACH-NR. BENENNUNG | STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. [ESCRIPTION Plscesq;\;:v:;mmm REMARK
P2S. K@ NO. DE PIECES DESIGNATION 100(01(02 103 :04 105 |06 07 |08 0910 OBSERVATION
; :
H Fortsetzung 1
: continued 1
24 % 10G32.00.0 Sicherungsscheibe 1x0,2 1
i ¢c-clamp 1x0,2
24L! 100372.86.0 02 Stcherungsscheibe 01,9x0,2 1
E c-clamp @,9x0,2
25 i 19441.00.0 Riegelsperre i 1
: Tock
26 | Riegelfeder 1
; Tock spring
27 Sicherungsscheibe 1,5 1
c-clamp 1,5
28 19432.00.0 Auslgser 1
release
29 19435,00.0 Auslgserfeder 1
) release spring
30 . 19479.00.0 Sperrhebelfeder 1
o s © locking lever spring
31 19480.00.0 Antriebsfeder 1
drive spring
32 10071.00.0 Sicherungsscheibe 1,2 1
c-clamp 1,2
33 19400,03.0 Antrieb 1
drive
34 29331.00.,0 -Klinkenfeder 1
Tatch spring
35 10072.00.0 Sicherungsscheibe 1,5 1
c-clamp 1,5
36 19433.00.0 Ausrenksperrfeder 1
disengage lock spring
37 19442 .00.0 Ausrenksperre R = 9,70 111 {ww)
disengage lock R = 9,70
374 16442.00.0 02 Ausrenksperre R = 9,55 1 {ww)
disengage iock R = 9,55
38 10032.00.0 Sicherungsscheibe 1x0,2 1
c-clamp 1x0,2
39 19420.00.0 Anscrniagbuchse 2,4 1 (ww)
stop bushing 2,4
40 19421.00.0 Anschlagbuchse 2,6 i {ww)
stop bushing 2,6
41 198272.00.0 Anschlagbuchse 2,8 1 {ww)
stop bushing 2,8
42 18423.00.0 Anschlagbuchse 3,0 1 {wwt)
stop bushing 3,0
43 19424,00.0 Anschlagbuchse 3,2 1 (ww)
stop bushing 3,2
44 19425.00.0 Anschlagbuchse 3,2 1 {ww)
stop bushing 3.4
45 18426.,Q00.0 Anschlagbuchse 3,6 i {ww)
stop bushing 3,6
46 01651,93.0 Linsenschraube 1 —i- 1976 ; dafir/for
oval-head screw that Pos. 46A
46H 01651.77.0 Linsenschraube i 1976 —o=
oval-head screw
461 01651,94.C 02 Linsenschraube 1
pval-head screw
47 01650.93.0 IZylinderschraube 1 —1976; dafiir/for
cheese-head screw that Pos. 47A
474 01650.77.0 Zylinderschraube 1 1976 —=
cheese-head screw
471 01650.94.0 02 Zylinderschraube 1
cheese~head screw
48 19400.05.0 01 Hemmwerk 1
escapement
48 19400.0%,.0 02 Hemmwerk 1
ascapement
49 15461.00.0 ~Hemmhebelfeder 1
escapement ltever spring
Fortsetzung 2
continued 2
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INSTRUCTIONS DE REPARATION 19750.03.0

3
25 27 28

@F 78

|

- }T:ééfé[jﬁékﬁzg ‘J

0 7bi;7

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE

REFAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS

B+ 1/8 sec,: Der Vorgelegehebel soll im L&ngs-
loch der Hemmwerkplatine mind.
0.1 mm Luft nach rechts haben.
Bei Becdarf am Schlitz des Zwi-
schenhebels auf der Vordersei-
te der VerschluBplatine durch
Biegen nachjustieren.

5.2.2. 7eiten justieren:

1/500 sec.: Pos. 33 mu@ chne Hemmung an

Pos. 48L durchschwenken.

Beachte: 1/500 sec. wird durch
Umhingen der Antriebs-

feder Fos.31 justiert.

1/60 + 1/250 sec.:Hemmwerk Pos. 48L durch Verstel-
len des Exzenters s C justieren.

1/2 = 1/8 sec.: Durch Biegen des Ankeranschlages
Justieren.

YerschlyB auslidsen, Pos. 33 abbremsan und einwand-
freien Ablauf von Pos. 48 sowie Uffnen der Sekto-
ren priifen,

Beachte: Bei Blende 3,5 dirfen die Sektoren {Pos.
7 w. BT. 1.12,0600) nicht mehr sichtbar
sein, der Winkelhebel {Pos. 3 <+ 14 v, BI.
1.05.0600) jedoch noch bewegt werden kidn-
nen.

Justieren: Sektoren sichtbar - grofere Selektier-

stufe verwenden.
Sektoren liegen an (Winkelhebel nicht
mehr beweglich) - kleinere Selektier-
stufe verwenden.

Im abgelaufenen Zustand muf der Abstand zwischen

Winkelhebel & P {Pos. 3 « 14 v. B1. 1.05.0600)

und & E von Pos. 33 0,1 + 0,3 mm betragen,

Bei Bedarf Pos. 39 + 45 mit anderem Durchmesser

verwenden,

Beachte: Die Teile oL, oM und eN {Pos. 2 + 23 v.
B1. 1.05.0600) mlssen nur zum Herausneh-
men des Objektives demontiert werden. Bef
Reparaturen an der Verschlufiplatine nicht

avfardarlirh

B+ 1/8 sec.: There should be a minimum space of
0,1 mm on the right side of reduct-
ion-gear lever in slotted hole of
escapement plate. If necessary re-
adjust by bending at the slot of
the swivel lever on the front side
of shutter plate.

5.2.2. Adjusting speeds:

1/500 sec.: Item 33 must swing through withou

obstruction at item 48L.

Mote: 17600 sec. fs5 to be adjuste
by hanging up the drive
spring item 31 into another
notch.

1/60 = 1/250 sec.:Adjust escapement item 48L by

shifting the eccentric o C.
1/2 = 1/8 sec.: Adjust by bending the anchor stop

Release shutter, decelerate item 33 and check for
satisfactory operation of item 48 and opening of
blades.

Note: At /3,5 the blades {item 7 of sheet
1.12.08600) should no longer be visible, how-
ever, it should still be possible to move
the crank Tever (item 3 + 14 of sheet
1.05.0600).

Adjustment: blades visible - use higher selection

stage.

Blades make contact {crank lever no
Tonger movable) - use Tower selection
stage.

In released state the clearance between crank lever

a P (item 3 + 14 of sheet 1.05.0600) and & E of

item 33 should be 0,1 + C,3 mm.

If necessary use item 39 + 45 of different diameter.

Mote: The parts eL, eM, and el {item 2 + 23 of sheet
1.05.0600) have only to be demounted when
taking out the lens, By repairing at shutter
plate not necessary.
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Yerschlufplatine

Service .
LISTE DE PIECES 19750.03.0
POS., |XR SACH-NR, BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
iTEM PART-NR. DESCRIPTION ‘ ES?E\;T f{;iil - REMARK
. & . X : PIEC J -3
POS. K NO. DE PIECES DESIGNATION C0101102 103104 105 106 107 |08 (0810 OBSERVATION
Fortsetzung 2
continued 2
&5 02118.93.0 Senkschraube 4
. countersunk screw
€51 02118,93.0 06 Senkschraube Lo
countersunk screw
66 19753.00.0 Haltering 1 —]97€
hoiding ring
6547 19753.00.1 Haltesegment 2 1976 moumte
holding segment
67 19754.00.0 Randelring M28,7x0,50 1 —-1977; dafiir Pos.
+ 67A + Pos.74A von B1,
+ 1.02.0602/ for that
+ item67A + 74A of
knurled ring M28,7x0,50 sheet 1,02.0602
674 19754,00.1 Randelring M28,7x0,580 1 1877 =i
knurled ring M28,7x0,50
B7L 19754.00.0 06 Randelring MZ8,7x0,35 1
knurled ring M28,7x0,35
68 19752.00.0 Tubus M28,7x0,50 1 -—m- 1976 dafiir Pos.
+ GRA spowie 1BA v, Rlatt
+ 1.05,0600 u, Pos.19A
* + 212 v.B1.1.05,0601/
+ for that item 68A as
+ well as 16A of sheet
+ 1.05.0600 a. item 1SA
G + 21A of sheet
tube M28,7x0,50 1.05.0601
684 19752.00.1 Tubus M28,7x0,50 1 1876 —+~
tube M28,7x0,50 ’
68l 19752.00.0 06 Tubus M28,7x0,35 1 dafiir/far that Pos.
tube M28,7x0,35 €68 + 67
69 18762.00.0 Filzstreifen 1-1,20 111 (W)
. felt strip. 1-1,20
69L 19762.00.0 06 Filzstreifen 1,0-1,15 1 (W)
felt strip 1,0-1,15
70 19763.00.0 Filzstreifen 1,21-1,40 113 {Wil)
B felt strip 1,21-1,40
71 19482.00.0 Papierstireifen 0,08x92,5° - {MB)
paper strip 0,08x92.5
7L 19482.00.0 06 Papierstreifen 0,08x%3,1 - {MB)
paper strip 0,08x93,1
72 01507.94.0 Zylinderschraube 3 —=1976; dafiir/for
cheese~head screw that Pos.72A
728 01507.77.0 ZyVinderschraube 3 1976 —o
. cheese-head screw
73 18751,00,0 Fiihrungsflansch 1
guide flange
74 10671.00.0 Sicherungsscheibe 1,2 1
c-clamp 1,2
75 10072.00.0 Sicherungsscheibe 1,5 1
c-clamp 1,5
76 13400.09.0 Blendenstellschieber 1
diaphragm setting slider
77 19400.62.0 01 Grundplatte 1
base nlate
770 19400.02.0 02 Grundplatte 1
base plate
78 20328.00.0 -Ansatzniet 1
sheulder rivet
79 18400.08.0 -Riegel 1
Tatch
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REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS

10.

11.

Einfall von Pos. 37 vor Sperrnase von Pos, £8
priifen. Abstand sol? min., 0,2 mm betragen. Bei
Bedarf am Exzenterniet ® F justieren. Beim Span-
nen des Verschlusses soil die Pos, 37 den Tubus
Pos. 68 erst kurz vor dem Einrasten der Pos. 33
in die Sperrhebelnase # G freigeben. Bei Bedarf
an Klinkenachse ¢ H justieren.

Der Ausldsehub von Pos. 28 muB von Ruhestellung
bis Yerschlufausldsung min. 1,25 mm betragen.
Bei Bedarf durch Biegen am Spervhebel & J ju-
stieren.

Funktion von Pos. 25 und Pos. 79 priifen.

Pos. 68 muB sich ziigig schieben Tassen.

Bei Bedarf mit Pos. 69 + 70 und Pos. 71 abstimmen.

Beachte: Wird der Tubus Pos. 68 ausgewechselt, so
muB3 das Innengewinde vom Tubus und das
AuBengewinde vom Gewindering (Pos, 14 v.
BT, 1.12.0600} gepaart werden!

Beim Auswechseln des Rindelringes Pos. 67 hzw.

des Tubys Pos. 68 ist folgendes zu beachten:

Abstandsmal® zwischen Riickseite vom Randelring

Pos. 67 bis Vorderseite vom Fifhrungsflansch Pos.

73 ausmessen.

Rdndelring auf das gleiche MaR wieder aufschrauben,

Beachte: Nach dem Anziehen der Zylirderschrauben
Pos. 6% milssen die Haltesegmente Pos.R6A
im Grund der Frdsungen von Pos. &7A ge-
Klemmt sein.

Bel Bedarf Pos. 67 um 1/2 Umdrehung bzw. Pos. 67A

um 1 Umdrehung tiefer einschrauben.

10,

11.

Check engagement of item 37 in front of ratchet
Tug nf tem 68. Clearance should be a minimum of
0,2 mm. If nscessary adjust at eccentric rivet e F.
When cocking the shutter, item 37 should only re-
lease the body item 68 shortly before engagement
of item 33 in the ratchet arm lug e G,

If necessary adjust at pawl spindle ¢ H.

The retease travel of item 28 from position of rest
to shutter release must be a minimum of 1,25 mm.
If necessary adjust by bending at ratchet arm # J.

Check function of item 25 and ftem 79.

It must be possible to slide item 68 freely.

If necessary synchronize with item 69 = 70 and 71.

Note: If you exchange the tube item 68, the internal
thread of tube and external thread of threaded
ring {item 14 of sheet 1.12.0600) must be
matched!

By replacing the knurled ring item 67 resp. the tube

item 68 take care of the following:

Measure the distance between back side of knurled

ring item 67 and front side of guide flange item 73.

Rescrew the knurled ring to the same measurement.

Note: After tightening the cheese-hsad screws item
65 the holding segments item 66A must be
ctamped to the ground of the block-outs of
item 67A,

If necessary screw down item 67 for 1/2 rotation

Tower resp. item 67A for 1 rotation.
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Service PA RTSBO‘OK VYerschluBplatine
LISTE DE PIECES 1§750.03.0
POS. |XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION . QTY-TYPE REMARK
POS. [K®| NO.DE PiECE - PIECES. PAR VARIANTE
5 DESIGNATION oolon ECES PAR VARIANTE |  OBSERVATION
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19600.41,1 21/22/27
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REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE ! REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS




ERSATZTEILLISTE 12-77 | 1.06.0600

Rollei

Service PARTSBOOK Kappe 355
LISTE DE piECES 19600.41.1 21/22/27
POS. |XR SACH-NR, BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE | BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION PHECEQ;EZ?&:EANT“ f_ REMARK
_ . . £ i
POS. K@ NQ. DE PIECES DESIGNATION 0010102 |03 10405 | 0607 108 108110 OBSERVATION
i i
1 19600.41,1 21 Kappe verchromt, kpl. - ;
N cover chrome, assy |
2 19600.41.1 22 Kappe schwarz, kpl. - ——-1975
cover black, assy
24 19600.41.1 27 Kappe Alu-schwarz, kpl. - 1976 ——
cover al.-black, cpl.
4 19615.00.0 Federring 1
spring ring :
5 19614.00.0 Aus1Bseknopf i1 i
release button i
7 19617.00.0 Sichtfenster 1 i
window ;
8 8 19600.02.1 21 Kappe verchromt 1
cover chrome
9 " 19600.02.1 22 Kappe schwarz 1 —=1976
: cover black
9A L] 15600.02.1 27 Kappe Aly-sw ) 1 1876 ==
cover al,-bl
11 00882.00.0 ~-Halbrundniet 1

rivet with button head




12-73 1.08.0200

REPARATUR-ANLEITUNG RUCKWAND
REPAIR MANLAL 19800.41.2

7 Tasasard

o - 5556
* 5354
20A-21- - o - L
i . T — 5162
2 i
12 A1 3;@ o e
383640
L REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE E REPAIR AMD ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS
1. Federauge von Pos. 24 in Pos. 25 einhangen. Pos. 23 1. Engage spring eye of item 24 in item 25.
aufsetzan und ca. 1/2 Umdrehung vorspannen, dabej Fit item 23 and tension bu approximately /2 turn, thus
uber den Anschlag von Pos. 25 heben. Zurtickspringen litting over the stop of item 25 Allow to spring back
und Lage der Pos. 25 prifen. and check position of item 25,
Beachte: Nach dem Zur(ckspringen muf das rote Drei- Note: After springing back, the red triangle of item 25
eck von Pos. 25im Fenster von Pos. 45 sichibar must be visible in the window of item 45. Numerical
sein. Zahlensteilung kann nur an der Kamera setting can only be checked on the camera.

uberproft werden.



Rollei ERSATZTEILLISTE 12-73 1.09.0200
o .el PARTSBOOK RUCKWAND
Service ] 19800.41.2
LiSTE DE PIECES
‘ T ] STUCK PRO
POS. | XR SACH-NR. BENEMNUNG : ;‘;‘;“;:z: BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION PIECES PAR REMARK
PCS. | K®| WNO.DE PIECES DESIGNATION VARIANTE OBSERVATION
; oolo1loz|esloalos
1 ® 19800.41.1 01 | RUECKWAND VERCHROMT, KPL - — 1868, DAFUER/FOR THAT
BACK COVER CHROME, ASSY POS 1A+POS 45B V. B1 1.02 6207
1A 19800.41.2 01 | RAUECKWAND VERCHROMT, KPL .y L1968 —»
BACK COVER CHROME, ASSY ‘
2 @ 19800.41.1 02 | BUECKWAND SCHWARZ, KPL - i —» 1968, DAFUER/FOR THAT
BACK COVER BLACK, ASSY POS 2A~P0OS 45B V. BL.1.02.0201
2A 19800.41.2 02 | RUECKWAND SCHWARZ, KPL - 1968 —=
BACK COVER BLACK. ASSY |
3 19800.41.2 03 | RUECKWAND VERGOLDET, KPL -
i‘ BACK COVER GOLD, ASSY !
4 19800.412 07 | RUECKWAND BRAUN, KPL i
| BACK COVER BROWN. ASSY
5 01092.82.0 i SENKSCHRAUBE 414 w1967
COUNTERSUNK SCREW
6 19621.00.0 © SCHEIBE 1] s 1967
WASHER ‘
BA 10070.82.0 SICHERUNGSRING 1 | 1967 — 1974
RING i :
6B 10070.84.0 SICHERUNGSRING AN l 1974 w=—s
RING i
7 01411.82.0 SENKSCHRAUBE 11 web 1967
COUNTERSUNK SCREW
7A 11004.00.0 SICHERUNGSSCHEIBE 2.3 1 1967 —+ 1974
G-CLAMP 23
7B 10024.85.0 SICHERUNGSSCHEIBE 2.3 1 1974 =
C-CLAMP 2.3 oo
8 19823.00.0 FUEHRUNGSACHSE 1.1} —+ 1967
GUIDE SHAFT :
9 19624.00.0 MITNEHMER 11 —b 1967
COUPLING ;
9A 19824.60.1 MITNEHMER 1 i 1967 =+
COUPLING
10 19825000 KEGELFEDER 1 ;
SPRING ;
11 10004.00.0 SICHERUNGSSCHEIBE 23 1 1967 == 1874
C-CLAMP 2.3
114 10024.85.0 SICHERUNGSSCHEIBE 2.3 1! 1974 weir
C-CLAMP 23
12 19822.00.0 | ACHSE i1 - 1967
 SHAFT
12A 19822.00.1 ! ACHSE 111 1 1967 —*
[ SHAFT ‘
13 19870.00.1 ' ACHSE VERGOLDET | 1
I SHAFT GOLD 3 ; ‘
14 | X 19800.06. 1 ' KURBEL MIT LAGER R R R — 1967
" CRANK WITH BEARING :
144 19800.06.2 01 ; KURBEL MIT LAGER 101 1| 1967 =
; | CRANK WITH BEARING
15 " 19800.06.2 03 | KURBEL M. LAGEH GOLD Co
! ¢ CRANK W, BEARING GOLD ; :
: ‘ i
E FORTSETZUNG 1 ‘ :
: CONTINUED 1 }




REPARATUR-ANLEITUNG
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RUCKWAND
19800.41.2

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE E REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS




Rollei

ERSATZTEILLISTE

12.73 1.09.0201

D
Sorvi PARTSBOOK RUCKWAN
ervice ) N 19800.41.2
LISTE DE PIECES
sTUCK PRG
PGS. | XR SACH-NR. BENEMNUNG ;?T?tl: BEMERKUNG
STEM PART-NFR. DESCRIPTION PIECES PAR REMARK
POS. K®| MO.DE PIECES DESIGNATION VARIANTE OBSERVATION
| 00!01/02l03{04|05
T i
CEQRTSETZUNG 1
CONTINUED 1
18 01357.82.0 ZYLINDERSCHRAUBE 1 e 1974
CHEESE-HEAD SCREW
164 01357.94.0 ZYLINDERSCHRAUBE 1 1974 —»
CHEESE-HEAD SCREW
17 19514.00.0 ! SEGMENT 1
SEGMENT ; :
18 10267.00.0 SCHEIBE 1914 — 1968
WASHER
19 10262.00.0 FEDERSCHEIBE 2|2 wep 1968
LOCK WASHER
20 | X 19800.05.2 RIEGEL VERCHROMT 101 — 1968
LATCH CHROME
20A 19800.65.3 01 | RIEGEL VERCHROMT 1)1 11 1968 =us
LATCH CHROME P
21 19800.053 03 | RIEGEL VERGOLDET 1
LATCH GOLD
2z 01023.82.0G SENKSCHRALBE 2
I COUNTERSUNK SCREW
23 X 18811.00.1 ANSCHLAGSCHEIBE A
STOP PLATE :
24 X 18810.00.1 TORSIONSFEDER 1 :
| TORSIONSPRING
25 19800.04.0 I ZAEHLSCHEIBE 1
COUNTER DIAL
26 19844,00.0 FEDERRING 1
i SPRING RING ;
27 X 00870.84 1 SENKNIET 202 2|
; RIVET ‘
28 X 00870.80.1 SENKNIET 2
RIVET
29 05086.00.1 RIEMENHALTER 131 1 29200.41.0-W004
NECK STRAP HOLDER
30 19871.00.1 RIEMENHALTER GOLD 1 29200.41.0-W004
| NECK STRAP GOLD
31 ! 10103.00.0 ! SCHEIBE 2
. ¢ WASHER
32 05087.00.1 ! RASTFEDER 141 1
: DETENT SPRING
33 109872.00.1 RASTFEDER YERGOLDET 1
DETENT SPRING GOLD
34 19842.00.0 DISTANZSCHEIBE 1
SPACER :
35 i 19840.00.0 RUECKWANDFOLIE 141
: BACK COVERING :
36 19873.00.0 RUECKWANDFOLIE 1
BACK COVERING
37 19875.00.0 RUECKWANDFOLIE ; 1

BACK COVERING

FORTSETZUNG 2

CONTINUED 2




12-73 1.09.0202
m . Iei ﬁEPARATUR'ANLE!TUNG RUCKWAND
rv REPAIR MANUAL 19800.41.2
=%"%/—25 26 18 17 3536-37 \4/

\?%}//J

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE E REFPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS




12-73 1.09.0202
GRollei ERSATZTEILLISTE RUCKWAND
Seivice PAATSBOOK 19800.41.2
i ro Variante
pos. | X R TEH KR BENENNUNG s'aucgt;;pre BEMERKUNG
ITEM | o PART ME DESCRIPTION REMARK
00| 01jo2]oaloslos
FORTSETZUNG 2
CONTINUED 2
B | e 1980001301 | RUCKWAND VERGHROMT i 1968 —
COVER CHROME
3 | @ 18800.01302 | RUCKWAND SCHWARZ 1 L 1968
COVER BLACK
0 | e 19800 01 303 | RUCKWAND VERGOLDET 1
COVER GOLD
4| K 00881 82.0 ZYLINDERNIET o2 | |2| |iose—e
RIVET
42 Y Q0881 800 SZYLINDERMNIET 2
RIVE™
43 8 00887 82.0 SZYLINDERMIET T 1 1968 —»
RIVET
44 | K 00887 80.0 CZYLINDERNIET i
RIWVET
45 | K 19800 03.2 01 |-ZAHLWERKLAGER 1 1966 —»
FILM COUNTER BEARING
46 1K 19800.03.202 | .7AHL WERKLAGER 1 1| |ress —
FILM COUNTER BEARING
7 | K 1980003703 |-ZAHLWERKLAGER i
: FILM COUNTER BEARING
s | K 19807 00.0 ~SICHTSCHEIBE |
WINDOW
a9 | K 19846.60.0 BLATTFEDER 1] 11 /1968 s
LEAF SPRING
s0 | 19869.00.0 “BLATTFEDER VERGOLDET :
LEAF SPRING GOLD
51 00879 84.0 -ZYLINDERNIET i s .
RIVET
52 | K 00879 80 0 -ZYLINDERNIET !
RIVET
53 00860 82.0 SENKNIET 2iz | |z
RIVET
54 | K 00880.80.0 SENKNIET 2
RIVET
55 75291.00.0 STECKSCHUH 11 1 2920041 0-W004
SHOE MOUNT 23.307 + L 8256
56 | K {9858 00.0 STECKSCHUH VERGOLDET . 29200 41 0-W004
SHOE MOUNT GOLD 23.307 + L-8259
57 06506 00.0 -STECKSCHUHFEDER 2ol 2
ACCES. SHOE SPRING
58 1 K 19865.00.0 STECKSCHUHFEDER VERG. 2
AGGES. SHOE SPRING GOLD
50 19830.00.0 GLEITSTUCK 1
GLIDE PIECE
50 18800.080 01 |-KONTAKTFEDER i 1
| CONTACT SPRING
60L 19800.08.003 | -KONTAKTFEDER VERGOLDET 1
CONTACT SPRING GOLD
61 19831.00.0 ISOLIERPLATTCHEN 2

INSULATING PLATE




. REPARATUR-ANLEITUNG 12 - 77 1.09.0600
csae?ﬂsel REPAIR-MANUAL Riickwand
INSTRUCTIONS DE REPARATION 19800.41.3

REPARATUIR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUMKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIOMS, LUBRICATION POINTS

Federauge von Pos. 24 in Pos. 25 einhingen. Pos.

23 aufsetzen und ca. 1/2 Umdrehung vorspannen, da-

bei tber den Anschlag von Pos. 25 heben. Zuriick-

springen und Lage der Pos. 25 priifen.

Beachte: MNach dem Zuriickspringen muf das rote Drei-
eck von Pos. 25 im Fenster von Pos. 45
sichtbar sein. Zaklenstellung kann nur an
der Kamera iberprift werden.

1. Engage spring eye of item 24 in item 25.

Fit item 23 and tension by approximately 1/2 turn,
thus 1ifting over the stop of item 25. Allow to
spring back.and check positicn of item 25,

Mote: After springing back the ved triangle of item
25 must be visible in the window of item 45,
Numerical setting can only be checked on the
camera.




Rollei ERSATZTEILLISTE 12 -7 1.09.0800
Service PARTSBOOK Riic kwand
‘ LISTE DE PIECES 19800.41.3
POS. |XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION . QTY-TYPE REMARK
POS. [K®| NO.DE PIECES DESIGNATION PIECES PAR VARIANTE OBSERVATION

00

0110210304 0506|0708 |09]1D

it

2L

10
11
12

16
17
20
2z
23
24
25
27
29
31
32
34
35

19800.41.3 01
19800.41.3 31
19800.41.23 02
19800.41.3 32
10070.94.0
10074.00.0
19824.00.1
19825.00.0
10074.00.0
19822.00.1
19800.06.2 01
01357.94.0
19814.00.9
19800.05.3 01
01023.82.0
19811.00.1
18810.00.1
19800.04.0
00870.84.1
(5096.00.1
10103.00.0
05097.00.1 .
19842.00.0

19840.00.0

Riickwand verchromt, kpl.
back cover chrome, assy
Rickwand Alu-hell, kpl.
back cover al.-Tight, assy
Riickwand schwarz, kpt,
back cover biach, assy
Riickwand Alu-schwarz, kpl.
back cover al.-hlack, assy

Sicherungsring i
Sicherungsscheibs 2,3 1
c«clamp 2,3
Mitnehmer 1
coupling
Kegelfeder 1
Sicherungsscheibe 2,3 1
c~glamp 2,3

i
Kurbel mit Lager 1
crank with bearing
Zylinderschraube 1
cheese-head screw
Segment 1
seqment
Riegel verchromt 1
latch chrome
Senkschraube 2
countersunk screw
Anschlagscheibe 1
stop plate
Torsionsfeder 1
torsion spring
Zihlscheibe 1
counter dial
Senkniet 4
Riemenhalter 1
neck strap holder
Scheiba 4
Rastfeder 1
detent spring
Distanzscheibe 1

Riickwandfolie 1
back covering

Fortsetzung 1
continued 1

29200.41.0 - 004




REFARATUR-ANLEITUNG 12-77 | 1.09.0601

Rollei

REPAIR-MANUAL Riickwand

Service INSTRUCTIONS DE REPARATION 19800.41.3

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMITRPLNKTE REPAIR AND ADJMISTRENT INSTRUCTIONS, LUBEICATION POINTS




Rollei ERSATZTEILLISTE -7 09,0601
Sewgce PARTSBO‘OK Riickwand
LISTE DE PIECES 19800.41.3
POS. |XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR. DESCRIPTION o ECES“;:;T :ZEANTE REMARK
POS. KD NO. DE PIECES DESIGNATION 0210304 08 |06 07 108 109110 {IBSERVATION
Fortsetzung 1
continved 1
38 [ 19800.01. Riickwand verchromt
back cover chrome
38L [} 19800,01. Riickwand, Alu~hell
back cover, al.-Tight
39 ] 19800.01. Riickwand schwarz
. pack cover black
39L| e 19800.01. Riickwand, Alu-schwarz
back cover, al.-black
41 K 008R1.82. =Zylinderniet
rivet
43 K 00887 .82, ~Zylinderniet
rivet
45 K 19800,03, ~Zdhlwerklager
. film counter bearing
46 K 19800.03. -Z3hTwerklager
film counter bearing
48 K 19807.00. --8ichtscheibe
window
49 K 19846.00. -Blattfeder
Teaf spring
51 00879.84. -Zylinderniet
rivet
53 00880.82. ~Senkniet
rivet
55 75291.00. -Steckschuh 29200.41.0 - V004
shoe mount £3.307 + L-8258
57 06506.00. “Steckschuhfeder
access. shoe spring
59 1$830.,00.0 ~Gleitstiick
qlide piece
60 19800.08.0 -Kontaktfeder
contact spring
61 19831.00.0 ~Isclierpldttchen

insulating plate




Qollei

Service

REPARATUR-ANLEITUNG 12 - 77 1.12.0600
REPAIR-MANUAL
INSTRUCTIONS DE REPARATION

Sonnar 2,3/40
19700.41.2

REPARATUR-HINWEISE, JUSTIERANGABEN, SCHMIERPUNKTE

REPAIR AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS, LUBRICATION POINTS —I

Pos. 7 gemsR Abbildung einlegen. Durch die Feder-

kraft von Pos. 2 missen die Sektoren ganz geschlos-

sen werden,

Beachte: Pos. 7 sowie deren Lagerstellen miissen
fettfrei sein.

Pos. 9 gemdB Abbildung einlegen. Durch die Federw

kraft von Pos. 11 miissen die Blenden - tamellen

geschlossen werden,

Beachte: Pos. 9 sowie deren Lagerstellen miissen
fettfrei sein.

Funktion der Pcs, 7 und Pos. 9 nach Montage der
ObjektivFfassung priifen.

%011 die Pos. 14 von Pos. 13 abgeschraubt werden,

so sind folgende Punkte zu beachten:

1. AbstandsmaB von Frontring des Objektives bis
Vorderseite des Zwischenringes ausmessen. Zwi-
schenring auf das gleiche MaB wieder aufschrau-
ben,

Z. Das Innengewinde vom Gewindering und das Ge-
winde vom Objektiv sind gepaart.

. Insert item 7 as per illustration. The blades must

be fully ¢losed under the spring pressure of item 2.
Note: Item 7 and its bearing points must be free
from grease.

. Insert item 9 as per illustratien. As a result of

the spring pressure of item 11 the diaphragm blades

must be closed.

Note: Item 9 and fts bearing points must be free
from grease.

. Check function of item 7 and item 9 after assembly

of the Tens mount.

. I item 14 is to be screwed off item 13 the following

should be noted:

1. Measure distance of front ring of lens to front
side of intermediate ring. Refix the intermediate
ring to the same measurement. N

2. Internal thread of threaded ring and thread of lens
are matched,



ERSATZTEILLISTE 12 - 77 | 1.12.0600

Roliei

SéWiCﬁ PARTSBOOK Sennar 2,8/40
LISTE DE PIECES 19700.41.0
POS. [XR SACH-NR. BENENNUNG STUCK PRO VARIANTE BEMERKUNG
ITEM PART-NR, DESCRIPTICN PIEC“SE;H mimmE REMARK
=
POS. K@ NG, DE PIECES DESIGHATION 00101 {02 103 04 |08 |08 07 |08 10810 OBSERVATION
1[% s 13700.41.2 01 Sennar 2,8/40 -
Sonnar 2,8/40 i
1L ] 19700.41.,40 02 Sonnar 2,8/40 - i
Sonnar 2,8/40 |
2 19308.00.0 Sektorenschlielfeder 1
blade closing spring
3 0i512.93.0 Senkschraube ¥1,4x5,5 2
countersunk screw
3t 01674.93.¢ 06 Senkschraube 3
countersunk screw
4 [ 18700.02.0 01 Hintere Fassung m. Linsen 1
rear mounting w. lenses
4L ® 19700.02.0 02 Hintere Fassung m. Linsen 1
rear mounting w. Tenses
5 19700.04.,0 Sektorenring 1,40 1
biade ring 1,40
5L 19700.04.0 08 Sektoremring 1,20 i
blade ring 1,20
6 19317.00.0 Sektorenbeilage 1
biade shim
7 29416.00.0 Sektor 1,40x2,20 3
blade 1,40x2,20
7L 29416.00.0 02 Sektor 1,20xZ,0 3
blade 1,20x2,0
8 19306.00.1 Sektorendeckel 1
blade cover
8L 18306.00.1 06 Sektorendeckel 1
blade cover
9 18300.03.0 01 Lamelle i
‘I diaphragm segment
10 19300.04.0 01 Lamellenring i
digphragm saqment ring
11 19307.00.0 Blendenschlieffeder 1
diaphragm ¢losing spring
11L 19307.00.0 06 BlendenschlieRfeder 1
diaphragm closing spring
12 19/03.00.0 Mitnehmer 1
engaging pisce
izL 19703.0C.0 08 Mitnehmer 1
engaging piece
13 X @ 19700.05.1 01 Vordere Fassung m. Linsen 1
front mounting w. lenses
13L ° 19700.05.0 02 Yordere Fassung m. Linsen 1
front mounting w. lenses
14 s 19757.00.0 Gewindering i

threaded ring




